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OGOLNE WYTYCZNE REALIZACJI I ODBIORU
OCZYSZCZALNI SCIEKOW W BELSKU DUZYM
1. WSTEP
Przed przystapieniem do przebudowy i rozbudowy oczyszczalni sciekéw w Belsku
Duzym nalezy przyja¢ nastepujace zalozenia:
= Oczyszczalnia musi pracowaé bez przerw z uwagi na ciagly doptyw $ciekéw z
kanalizacji gminnej i firmy Ferrero Polska — Zaktad Produkcyjny przy ul.
Szkolnej 6.
= Z uwagi na demontaz budynku Nt 9 [ bud techniczny, B | nalezy w pierwszej
kolejnodci przebudowaé istniejace zasilanie energetyczne catego zakladu i
sterowania oczyszczalnig Sciekow. Uklad tymezasowy pozostawié do czasu
wybudowania nowego budynku Nr 9, w ktérym znajduja sic pomieszczenia
dla sterowni, rozdzielni gtéwnej i agregatu pradotwoérczego. Szczegét- patrz
projekt AKPiA — przedmiary robét.
2. SCHEMAT TECHNOLOGICZNY PO ROZBUDOWIE I PRZEBUDOWIE
DROGA PRZEPLYWU SCIEKOW
- Scieki z kanalizacji gminnej, Zakladu Ferrero oraz §cieki dowozone beda
kierowane rurociggami grawitacyjnymi oraz przez automatyczna stacje zlewna [7.2]
do zbiornika retencyjnego [7], w ktorym nastapi wymieszanie i wyréwnanie ich sktadu,
- Przepompowﬁia I stopnia, zlokalizowana w zbiorniku retencyjnym [7] przetloczy
scieki do zespolu sit o perforacji 1,5 mm, zlokalizowanych na pigtrze budynku
technicznego ,,A“ — obiekt Nr 2,
- Scieki oczyszezone mechanicznie odplyna grawitacyjnie do przepompowni II stopnia
[ Nr1], z ktérej ttoczone beda do komory MBBR ze ztozem zawieszonym [ 3/1]
- Z komory MBBR, biologicznie poczyszczone §cieki, odplyna grawitacyjnie do komory
buforowej [ KB] zlokalizowanej w istniejacym reaktorze [Nr3].




- W komorze buforowej [KB ] nastapi wymieszanie Sciekdéw, a nastgpnie przetloczenie:
* jednej czesel $ciekow [ Qsq =300 m’/d] do istniejacej komory reakeji w zbiormiku [3],
* drugiej czesci Sciekoéw [ Qgry =500 m’/d] do projektowanej kom. reakcji w zbiorniku [3.1].
- Do komory chemicznej [3], przez zespoly dekanteréw, odptywaja biologicznie oczyszczone
$cieki z istniejacej komory reakcji w zbiorniku [3] oraz z projektowanej komory reakcji
w zbiorniku [3.1].

- Z. komory chemicznej oczyszczone $cieki odptywaja grawitacyjnie do odbiornika,

3. PROPONOWANA KOLEJNOSC WYKONYWANIA OBIEKTOW I SIECI
w7 informacji podanych wyzej wynika, ze w pierwszej kolejnosci nalezy:
- zdemontowaé i wybudowaé budynek Nr 9, aby zabezpieczy¢ urzadzenia
i obiekty oczyszczalni w energie elektryczng i urzadzenia sterujace.
w W nastepnej kolejnosci nalezy:
- posadowié zbiornik retencyjny $ciekéw z przepompownia I° [7]
- ulozy¢ rurociagi grawitacyjne kanalizacji na odcinku: 82+84 oraz S8 + [7],
- zamontowaé automatyczna stacje zlewna [7.1] na plycie najazdowej [7.2]
- wybudowa¢ projektowany reaktor [ obiekt Nr 3/1] oraz przepompowni II°,
- réwnolegle prowadzi¢ remont budynku technicznego [ Nr 2] montujac kolejno
sito, piaskownik i ptuczke piasku,
- ulozyé rurociag grawitacyjny z piaskownika do przepompowni II°,
- zamontowaé rurociag tloczny z przepompowni II° do komory MBBR,
- zamontowaé¢ dmuchawy [6] obok reaktora [3/1],
- prowadzié hodowle osadu czynnego w reaktorze [3/1] i po wpracowaniu komory
odprowadzaé §cieki biologicznie oczyszczone przez istniejaca komorg wylotowa
[ 4] do odbiornika,
= Remont i wymiane wyposazenia w reaktorze [3] rozpoczaé po uruchomieniu

projektowanego reaktora [ 3/1] i obiektéw wspolpracujacych.
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OPIS TECHNICZNY

DO PROJEKTU WYKONAWCZEGO
NA PRZEBUDOWE I ROZBUDOWE
MECHANICZNO-BIOLOGICZNO-CHEMICZNEJ
OCZYSZCZALNI SCIEKOW

DOKUMENTACJA ZAMIENNA
DLA KOMORY REAKCJI [3/1] I STACJI DMUCHAW [6]
- W M. BELSK DUZY, GMINA BELSK DUZY

Zamawiajjcy:. Zaktad Gospodarki Komunalnej 05-622 Belsk Duzy ul. Szkolna 9.
INWeStOr : ....ccorvevveecmercneeieeranas Gmina 05-622 Belsk Duzy, ul. Kozietulskiego 4a, woj. mazowieckie
Uzytkownik: ........cooovviviniiniinirennens Zaktad Gospodarki Komunalnej 05-622 Belsk Duzy ul. Szkolna 9.
Nazwa obIeKIU:. ..ottt Oczyszezalnia Sciekéw w m. Belsk Duz_y :_.i
Przepustowo$é MAKSYMAINA. ... cvvvveuuuuecremsermecermssseermssssissssissenssssssassssssasesssssss Qumaxa = .. 1040,00 m*/d
Przepustowos$¢ Sredniodobowa ........ccceervenens ereertersessteraeeaerterberstarataestaeasanns - Qgrq = .....800,00 m’/d
Przepustowos$é maksymalng..... coccvcvvrrmnnierinnessisasmisssesiisenenscstsisesssissracssasens Quash =.......89,70 m*/h
Przepustowos¢ maksymalng..... co.erreireriinnercorisnninncenisenniis e e Qumaxs™.eern 24,92 dm_3/s.

1. WSTEP

W zwigzku z duzymi trudnosciami w zakresie pozyskania systemu napowietrzania sciekow oraz
duzym kosztem inwestycyjnym systemu Varicant - Omniflo® firmy Siemens zachodzi koniecznosé
zmiany tego éystemu w reaktorze . Ustalono przyjecie systemu Fiygt-Sanitaire w nowym reaktorze
[Ob. Nr 3/1), tj. takiego systemu napowietrzania, ktéry do tej pory pracuje w reaktorze istniejacym
[ ob. Nr 3]. Z tego powodu niezbedne jest przeprojektowanie systemu napowietrzania, co nie Zmienia
parametréw projektowanej oczyszczalni. Zmianie ulegajg réwniez urzadzenia w budynku technicznym ,,
A" [ob. Nr 2}, ze wzgledu na wycofanie z produkgji urzadzer przyjgtych w projekcie w 2008 r.
Przebudowa i rozbudowa komunalnej oczyszczalni $ciekow w Belsku Duzym woj. mazowieckie—,
jest potrzebna Gminie z uwagi na spodziewany wzrost ilo§ci §ciekdw i tadunkéw zanieczyszceze i zty
stan techniczny obiektéw i urzadzen. Po rozbudowie oczyszczalnia bgdzie w stanie przyjaé scieki z
kanalizacji gminnej, $cieki dowozone oraz Scieki z Zaktadu Produkcyjnego Ferrero, pofozonego przy
ul. Szkolnej 6 w Belsku Duzym.
W Notatce stuzbowej z dnia 05 kwietnia 2012r. ustalono, ze zmiana systemu napowietrzania w
projektowanym reaktorze biologicznym:

sk nie spowoduje zagrozen dla srodowiska [ hatas, emisja zanieczyszczer do atmosfery nie

ufegng zmianie w stosunku do projektu pierwotnego],

= nie wymaga zmiany decyzji o uwarunkowaniach srodowiskowych,

= nie wymaga zmiany decyzji o lokalizacji inwestycji celu publicznego,

w Nie wymaga zmiany pozwolenia na budowe.

PROJEKT WYKONAWCZY NA MECHANICZNO—BIOLOGICZNO-CHEMICZNA QCZYSZCZALNIE SCIEROW W BELSKU DUZYM 2
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2. PODSTAWA OPRACOWANIA
W sprawie zakresu wprowadzanych zmian przeprowadzono rozmowy w Urzedzie Gminy Belsk Duzy
i w tej sprawie:
> Spisano Notatke stuzbows dnia 05 kwietnia 2012r. [ patrz zafacznik do projektu ].
» Podpisano Umowe o prace projektowe dnia 15.04.2012r. z Zaktadem Gospodarki Komunalnej
w Belsku Duzym.
» Dokonano wizji lokalnej i wykonano dokumentacje fotograficzna,

3. ZARES ZMIAN W STOSUNKU DO PROJEKTU PODSTAWOWEGO

3.1. BRANZE ZWIAZANE
Przebudowe i rozbudowe oczyszczalni nalezy realizowaé zgodnie z dokumentacja podstawows,

opracowang przez Pracownig Inzynierii Ochrony Srodowiska w paZdzierniku 2008 r.
Niniejsza dokumentacja zamienna dotyczy:
1. Zmiany systemu napowietrzania VARI-CANT na system Flygt-Sanitaire w projektowanym
reaktorze [ ob. Nr 3/1] .
2. Zmian w komorach MBBR i KTSO [ ob. Nr 3/1].
3. Zmian w obiektach towarzyszacych tj. stacji dmuchaw i stacji PIX-u [ ob. Nr 6].
Z realizacji wypada projektowana komora wylotowa §ciekdéw oczyszczonych wraz z armaturg
[ ob. Nr4/1].
Zmianie ulegaja réwniez urzadzenia w budynku technicznym , A” [ ob. Nr 2], ze wzgledu na wycofanie

z produkgji urzadzen przyjetych w projekcie w 2008 r.

desededededeedkededododokododokek ek desed ek e dedek e e
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Podany wyzej ramowy zakres zmian wymaga opracowania zamiennych, wykonawczych
projektow branzowych:
1. Technologii z instalacjami technologicznymi i sprezonego powietrza [3/1i 6 |, oraz
korekt urzadzer: w budynku technicznym ,, A" [ob. Nr 2]
2. Konstrukgji — plyta stropowa nad reaktorem [3/1 ], oraz korekt rozwigzarn w budynku
technicznym ,, A” [ob. Nr2],
3. Aparatury kontrolno-pomiarowej i automatyki [AKPiA].
4. Przedmiaréw roboét.
5. Kosztorysu inwestorskiego.
Zgodnie z ustaleniami z Uzytkownikiem :
= Przedmiary i kosztorys inwestorski opracowano dla calego zakresu przebudowy i
rozbudowy oczyszczalni $ciekéw, zgodnie z dokumentacja podstawowa z pazdziernika 2008 r.
oraz dokumentacjg zamienna,
= Bilans jakosciowo-ilosciowy $ciekéw surowych pozostawiono bez zmian.

PROJEKT WYKONAWCZY NA MECHANICZNO~-BIOLOGICZNO-CHEMICZNA OCZYSZCZALNIE SCIEKOW W BELSKU DUZYM 3
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3.2, ZMIANA SYSTEMU NAPOWIETRZANIA VARI-CANT NA SYSTEM FLYGT-SANITAIRE
W REAKTORZE [ 3/1]

Uwaga!
Opis techniczny dotyczy tylko obiektéw, urzadzen i instalacji zmienionych w stosunku do projektu
podstawowego z pazdziernika 2008 r.
Pozostawia sie bez zmian konstrukcje catego obiektu i 3 komér, za wyjatkiem :

== plyty stropowej, kidra ze wzgledu na lokalizacje urzadzen jest przeprojektowana i pokazana w
projekcie konstrukcii.
stupa konstrukeyjnego w komorze reakgcji, pod studnie przy dekanterach.
zagiebien w posadzce pod 2 pompy w komorze reakcji i KTSO.
otworu przelewowego dla wéd nadosadowych z KTSO do komory MBBR.

LA S 3

=% przejs¢ szczelnych w scianach projektowanego reaktora.
Projektowany w 2008 r. reaktor ['ob. Nr 3/1] podzieiony zostat na trzy komory:
1. Komore MBBR 0 pojemnosci UzytKOWe] ... e
2. Komore reakcji KR 2 o pojemnoéci uzytkowej ......... Vuz. = 825,15~ 3,40 stup | = 821,76 m°®
3. Komore tlenowej stabilizacji osadu [KTSO ]} o pojemnosci uzytkowej ....... Vuz. = 229,00 m®
Zasadnicza zmiana obejmuje komore reakgcji KR 2. W pozostatych komorach zmiany sg nieznaczne.

Vuz. = 124,00 m®

Ad 1. Komora MBER
Kroétki opis technologii z zastosowaniem zawieszonego ztoza biologicznego

Zawieszone Ztoze Ruchome [ ZZR] to wysokowydajna biologiczna technologia oczyszczania $ciekow.
Sprzyjajace warunki rozwoju bakterii jakie stwarzane sa w technologii ZZR, duze stezenie osadu i
wysokie stezenie tlenu powodujg, ze usuwa sie Kilka razy wigce] zanieczyszczeri w ciggu doby niz w
tradycyjnych oczyszczalniach z osadem czynnym. W projektowanej oczyszczalni komora MBBR

. Moving Bed Biofilm Reacior - Zawieszone Zioze Biologiczne], Z uwagi na stezenia sciekow surowych
projektowana jest jako obiekt wspomagajacy prace reaktorow sekwencyjnych. Komora MBBR
wyposazona bedzie w elementy z tworzywa zanurzoneg w catej objetosci, na ktérych narasta blona
biclogiczna. Elementy ZZR zostaly zaprojekiowane fak, by stwarzaly jak najwiekszg powierzchnie
czynng [ od 20+1200m%m*®] dia rozwoiju btony biologicznej i optymalne warunki do zycia dla réznych
kultur mikroorganizmoéw.

W technologii ZZR wystepuje bfona biclogiczna zgromadzona na cylindrycznych ksztattkach
mieszanych w komorze za pomoca sprezonego powietlza: wprowadzonego poprzez grubo-
pecherzykowy ruszt napowietrzajacy. Btona biologiczna jest sluzowatg warstewka bakterii,
pierwotniakéw, grzybow oraz glonéw, otaczajgca porowaty materiat ksztattek z tworzywa.

Ztoza ruchome MBBR zapewniajg wysoka skutecznos$é i stabilnosé procesu oczyszczania sciekow

przy zmiennych warunkach doptywu lub w przypadku zanieczyszczen toksycznych.

PROJEKT WYKONAWCZY NA MECHANICZNO—BIOLOGICZNO-CHEMICZNA OCZYSZCZALNIE SCIEKOW W BELSKU DUZYM 4
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Zalety zioza MBBR:
> brak koniecznosci recyrkulacji osadu,
odpowiednie dla wysoko obcigzonych sciekéw przemystowych,

niska produkeja osadu nadmiernego,

mozliwo$é usuwania zanieczyszczen organicznych i amoniaku,

symultaniczne usuwanie wegla i azotu dzieki koegzystenciji dwdch typéw biocenoz:
- heterotrofy w osadzie czynnym; - autotrofy w btonie biologicznej,

> stabilna i skuteczna nitryfikacja niezalezna od wieku osadu.

Y V¥V V¥V Y

Charakterystyka ksztattek BWT-X
Materiat: polietylen

Szerokosé/Mysokosé: 14,5 mm (£0,5mm)

Dilugos¢: 8,5 mm (+0,2/-0,5mm)

Obwéd zewnetrzny : 55 mm

Obwod wewnetrzny: 197 mm

Tolerancja zgodnie z normg DIN 16941/3

Grubosc¢ scianek: 0,35 mm (£0,1Tmm)

Ciezar ksztaftek: 131 kg/m®

Cigzar ogdtem : 9.039,00 kg

Powierzchnia aktywna 650,0 m*m®

Wypetnienie reaktora 69%

Wypelnienie ksztaltkami — 69,0 m® ksztaltek

Maksymaina redukcja zanieczyszczeri organicznych mozliwa do uzyskania w projektowanym
reaktorze MBBR — do 70%.

w Zapotrzebowanie na tien — 37,7 kgO,/h.

L I O T O A T N R A

Obliczenia wykonano dia temperatury minimalnegj T=12°C.

Ztoze (CMFF ™) stanowi osad zawieszony nia ziozu plywajgcym, ziozonym z polietylenowych
elementow cylindrycznych, zwiekszajgcym skutecznosé mikroorganizmdw w procesie redukcji
Zanieczyszczen, dzieki immobilizacji biomasy na swobodnie poruszajacych sie w podczyszczanych
sciekach elementach o duzej powierzchni wiasciwej. Ruch ksztattek wywotywany jest za pomocg
odpowiedniego napowietrzania. Sity $tinajgce wystepujgace podczas mieszania Sciekéw przyczyniaja,
sie.do tworzenia cienkiej warstwy biologicznej na powierzchni noénika, gwarantujacej wysoka aktywnosé
biomasy. W efekcie oczyszczania metoda z ruchomym ziozem zawieszonym powstaje mniejsza ilos¢
osadu nadmiernego w poréwnaniu z oczyszczalniami z konwencjonalnym osadem czynnym oraz

wyeliminowany zostaje problem pecznienia osadu w procesie sedymentacii.

PROJEKT WYKONAWCZY NA MECHANICZNO—BIOLOGICZNO-CHEMICZNA OCZYSZCZALNIE SCIEKOW W BELSKU DUZYM 3
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Wyposazenie komory ztoza ruchomegoe MBBR - Vinayuz, = 124,00 m*
Doprowadzane powietrze z dmuchawy rurociagiem DN125/1 39 mm ze stali nierdzewnej 304 lub rury
PE DN 125 mm. Ruszt montowany do dna reaktora. Dno reaktora ptaskie.
» zloze ruchome o powierzchni czynnej 650 m*/m® w peini chronionej i otwartej, objgtosé
ksztattek 69 m® co stanowi ok. 50% objetosci komory,
> rurociag powietrza ze stali k.o. DN 125/139 mm zasilajgcy ruszt,
> ruszt napowietrzajacy, grubopecherzykowy, z rur stalowych 8304 jub rur PE DN 40 mm z
otworami @ 3 mm, ustawionymi w ruszcie pod katem 60° ku dotowi,
> dwie zasuwy DN 100 mm, zapewniajgce mozliwo$é remontu istniejgcego reaktora.
Zapotrzebowanie powietrza;
Obliczeniowa ilo$¢ powietrza wynosi 635 Nm3h przy ciénieniu 650 mbar. Przyjeto zwigkszenie tej
ilogci 0 15%. Na potrzeby komory dobrano 1 dmuchawe typ ES46/2P o parametrach:
> wydajnosé Qp =724 Nm®fh,
> cisnienie p = 650 mbar,
> obroty n= 3750 obr/min,
> moc silnika 30,0 kW,
Obliczenie $rednicy rurociagu doprowadzajaceqo powietrze do rusztu oraz ilosci otworéw w ruszcie:

o wydajnoéé Qp =724 Nm*h przyjeto do obliczer 750 Nm?/h,

o predko$é powietrza w rurociagu v= 9 m/s
* ciénienie p = 650 mbar
Z nomogramu do okreslenia érednicy przewodu [ Poradnik Projektanta Przemysfowegoj- Stacje Sprezarek
Powietrznych) Ustalono wewnetrzng $rednice DN = 125 mm.
& Powierzchnia rury DN 125 mm: F= 0,785 x 125% = 12 266 mm’.
< W projektowanym ruszcie éredniopgcherzykowym przyjeto srednice otwordw 3 mm.
& Powierzchnia otworu @3 mm: F= 0,785 x 3% = 7,065 mm®,
<+ llogé otwordw @3 mm - n= 12266 ; 7,065 = 1736 szt
% Diugo$é rur w ruszcie : 8 x 6,50 m =52,0m
% Perforacja rur dwustronna, stad diugos¢ dyspozycyjna 52,0 x 2 = 104,0 m.
< Odlegto$¢ otworkoéw od siebie —6 cm =0,06 m.
< Rzeczywista ilo§¢ otwordw ; 104,0 : 0,06 = 1733 szt.

Odptyw Sciekdw do komory buforowe.
» sito separujace — rura ze stali k.0., 0 $rednicy 200 mm, diugosci 1400 mm. Rura na caiej

dtugosci przecigta do potowy i owinigta na catym obwodzie siatka lub blachg ze stali k.o,
o perforacji & 8 mm lub 7 x 7 mm. W wycietej przestrzeni odcinka rury iloéé oczek powinna
wynosi¢ min. 625 szt. Kofice rury nalezy zaspawa¢ co uniemozliwi wyptywanie ksztattek ztoza.
> Powierzchnia 1 oczka wynosi okolo 100 mm?,
> Powierzchnia perforacji w siatce : 625 x 100 = 62.500 mm?
> Powierzchnia rury odptywowej DN 200 mm — F = 0,785 x 200 * = 31.400 mm? <62.500 mm?Z,
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Rurg DN 200 mm z perforowang siatka nalezy potaczy¢ za pomocg komnierza ze stali k.0. z rurg
odptywowg do komory buforowej. Odplyw grawitacyjny do komory buforowej ZB w istniejacym
reaktorze ARBF realizowany z sposob zabezpieczajgcy przed zmianami poziomu zwierciadta $ciekéw

w Komorze (syfon).

Projektowane zmiany
Pozostawia sig bez zmian uktad konstrukeyjny $cian i dna oraz ukfad instalacji, zgodny z projektem
podstawowym. Zmianie ulega ptyta stropowa z uwagi na dodatkowe wilazy oraz przeéuniecie
wlazéw uprzednio projektowanych. Szczegdty pokazano na rysunku technologicznym : , Obiekt Nr
3/1 — projektowany reaktor — rzut plyty stropowej” oraz w projekcie konstrukgji. W scianie, od strony
KTSO, nalezy wykona¢ otwér przelewowy, zlokalizowany 10 cm nad poziomem max zwierciadta, tj.
na rzednej 171,50 mnpm, o wymiarach:

s szeroko$é - 0,50 m,

* wysokosé — 0,20 m.
Otwor o tym przekroju pozwala na przeptyw wod nadosadowych z KTSO w ilosci okoto 40 + 50 dm®/s.
Przy projektowanych wymiarach kemory MBBR napetnienie wyniesie:

1. dtugosé komory -........ccceeeueee.. 7,50m

2. szerokos$¢ Komory-........ee........ 2,70 m

3. wysokos¢ uzytkowa min.-........5,00 m [ 170,30 mnpm ]
4. wysokos¢ uzytkowa max.-.......8,10 m [ 171,40 mnpm |
5. rzedna dna komory -.............. 165,30 mnpm,

Pojemno$¢ uzytkowa minimalna komory :  Viinwe = 7,50 X 2,70 X 5,00 = 101,25 m®.
Pojemno$¢ uzytkowa maksymalna komory: Viaxuz = 7,50 x 2,70 x 6,10 = 124,00 m®,

Elementy wyposazenia komory MBBR:

1. Sonda pomiaru tlenu i temperatury oraz sonda redox- wg projektu AKPiA

2. Kominki wywiewne — DN 200/200 mm nalezy wykonad ze stali k.o. TH18N9T.
llo$é kominkdw — 4 szt.

3. Drabina bez ramion roboczych z mechanizmem samozaciskowym ze stali k.o. — 1szt.
Wiazy ze stali k.o. TH18NST [ wymiary wy rys. konstrukgji i rysunkéw technologicznych J.
- pod sondy — 2 szt.
- pod zasuwy nozowe - 1 szt,
- pod drabing bez ramion roboczych z mechanizmem zaciskowym — 1 szt.
- pod sito separujace — 1 szt.

5. Przejscia szczelhe w rurze ochronnej — 4 szt,
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Ad 2. Komora reakcji KR2
W komorze reakcji pozostawia sie ukiad konstrukeyjny dna i §cian bez zmian. Zmianie ulega plyta

stropowa z uwagi na dodatkowe wiazy oraz przesunigcie wtazéw uprzednio projektowanych.
Szczegdly pokazano na rysunku technologicznym : , Obiekt Nr 3/1 — projektowany reaktor — rzut ptyty
stropowej” oraz w projekcie konstrukgji.

Przy projektowanych wymiarach komory reakgcji napetnienie wyniesie:

1. dlugosé komory -......ccoeeeee. 16,70 m
2. szerokosé komory-................. 8,10m
3. wysokos¢ uzytkowa min.-.......5,00 m

4. wysokosé uzytkowa max.-......6,10 m
5. rzedna dna komory -.............. 165,30 mnpm.
Pojemno$¢ uzytkowa minimaina komory : Ve = 16,70 x 8,10 x 5,00 = 676,35 — 3,40 = 672,95 me,
Pojemnos$é uzytkowa maksymaina komory: Ve = 16,70 x 8,10 x 6,10 = 825,15 — 3,40 = 821,75 m?
Zmiana systemu hapowietrzania pociaga za soba rezygnacje z montazu nizej wymienionych
elementéw i urzadzen w komorze reakcji, przyjetych w projekcie podstawowym w 2608 r.:
> kolektora zasilajacego ID4-200, DN 150 mm,
> systemu napowiefrzania VARI-CANT typ model 40/24 — 11 inzektordw,
- przewodu sciekowego DN 300 mm,
- przewodu powietrznego DN 150 mm,
» pompy mieszajacej NP3153.181.LT/620 z silnikiem 9,0 kW — wylot 250 mm, z kablem SUBCAB
4G4 + 2 x1,5 mm? o diugosci 10,0 m,
> zatopionego dekantera o diugosci 3,05 m z zaworami sprezynowymi, © wydajnoéci nominalnej
175 m* /30 min.
Projektowany system, w zamian za Varicant, to drobnopecherzykowy ruszt napowietrzajacy Flygt —
Sanitaire z dyfuzorami membranowymi.
Elementy wyposazenia przy zastosowaniu systemu Flygt — Sanitaire :
1. Ruszt napowietrzajacy:
- drobnopecherzykowy z dyfuzorami membranowymi wg obliczert procesowych dla 20°C
AORSr(max) = 51,6 (65,0) kg O./h;
- wymagana.ilo$é powietrza 731,0 Nm®/h;
- sprez H =630 mbar.
Wg przeprowadzonych obliczen potrzeba w komorze okoto 360 dyskéw z zasilaniem DN200
mm. Montaz dyskéw wg projekiu montazowego dostawcy systemu napowietrzania.
2. Mieszadia: Na podstawie wykonanych obliczen przyjeto wariant z dwoma mieszadtami
SR4640.411.8F(2,5 kW). Mieszadta nalezy zamontowaé w narozniku komory w sposéb
podany na rzucie i przekrojach A+A i F+ F. O§ mieszadet powinna si¢ znajdowac na

wysokosci 0,70 m od posadzki, tj. na rzednej 166,00 mnpm.
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3. Zespdt dekanterow: W komorze zaprojektowano:

- dwa przelewy plywajace [ dekantery ] 2 x DN200 mm,

- studnie zbiorcza DN 600 mm o diugosci ramienia 2,5 m i skoku 1,10 m,

- pompe zatapialng w studni NL 3102.181. LT/411.

Wydajnos¢ zespotu dekanterow okoto Q=320 m*/h. Pojemno$é wody nadosadowej w komorze
wyniesie: V=16,70 x 8,10 x 1,10 = 148,80 m°.

Pompa osadowa ~pompa osadu nadmiernego DP3057.181 MT/230. Parametry pompy:

4,
P loSE Szt - 1
P wydanodé - .o Qmin= 4 dm¥/s przy Hpxx= 11,3 m
> wydaino$t - .o Q= 7 dm®s przy Hmn= 8,0m
> moc silnika = oo, Ng= 2,4 KW
Fooowylot - 50 mm.
5. Sygnalizatory poziomu, sonda pomiaru tlenu ,sonda pomiaru pH i temperatury oraz
sonda pomiaru potencjalu redox - wg projekiu AKPIA
6. Kominki wywiewne - DN 200/200 mm nalezy wykonac ze stali k.o. 1H18NSET.

llo$é kominkow — 6 szi.

7. Drabina bez ramion roboczych z mechanizmem samozaciskowym ze stali k.o. — 1szt.

9.

Wiazy ze stali k.o. 1H18NST [ wymiary wg rys. konstrukeji | rysunkow technologicznych J.

— pod dekantery — 2 szt.

- pod sondy — 2 szt

- pod mieszadta - 2 szt.

- pod pompe osadu nadmiernego — 1 szt.

- pod zawdr na kréécu odpowietrzajgeym — 1 szt.

- pod drabing bez ramion roboczych z mechanizmem zaciskowym — 1 szt.

Przejécia szczelne w rurze ochronnej — 6 szt.

Projektuje sie przykrycie komory reakcji stropem wyposazonym we wiazy technologiczne ze stali k.o.

i wentylacje grawitacyjna. Sciany reaktora zostang ocieplone, otynkowane i pomalowane wg projektow
budowlano-konstrukeyjnych. Dojécie do wiazéw na stropie reaktora zapewniajg schody przyjete w
projekcie konstrukcji. Na stropie reaktora zostang zamontowane barierki ochronne ze stali k.o. TH18NIT,

o wysokosci min. 1,10 m.

Ad. 3. Komora flenowej stabilizacji osadu - KTSO

W komorze KTSO pozostawia sig uktad konstrukcyjny dna i $cian bez zmian. Zmianie ulega piyta '

stropowa z uwagi na dodatkowe wiazy oraz przesuniecie whazéw uprzednio projektowanych.

Szczegdly pokazano na rysunku technologicznym :, Obiekt Nr 3/1 — projektowany reaktor — rzut ptyty

stropowej” oraz w projekcie konstrukeji.
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Przy projektowanych wymiarach komory KTSO napetnienie wyniesie:

1. dlugodé komory -..................... 7.50m

2. szerokosé komory-.................. 500m

3. wysokosé uzytkowa min.-....... 500m [ 170,30 mnpm ]

4. wysokosC uzytkowa max.-......6,10 m [ 171,40 mnpm ]

5. rzedna dna komory -............... 165,30 mnpm.
Pojemnosé uzytkowa minimalna komory : Vi = 7,50 x 5,0 x 5,00 = 187,50 m®,
Pojemno$é uzytkowa maksymaina komory: Vs = 7,50 x 5,0 x 6,10 = 228,75 m®
Przy maksymalnej dziennej iloéci osadu zageszczonego 30 m®/d, hydrauliczny czas stabilizacji
(przetrzymania osadu) wyniesie 229/30 = 7,7 dni. Lgcznie z wiekiem osadu okoto 13 d daje to wartosé
okoto 20 doéb. Jest to zalecany przez ATV okres do stabilizacji osadu w procesach bez denitryfikacji.
Obliczeniowa ilgé¢ osadow.
Do obliczer systemu napowietrzania w komorze KTSO dla bezpieczenstwa przyjeto 50% ubytek

masy organicznej — [ wg Poradnika Eksploatatora].

czesc inertna: 580 x (1,00-0,85) = .......ccovvvveveevens 207 kg sm/d

czesé¢ organiczna: 590 x 0,65 = ..o 383 kg sM/d (przed stabilizacjg).
Obliczenie czasu pracy systemu napowietrzania komory KTSO:
Zatozono $rednio 18 h/d pracy systemu napowietrzania (126 hftydz.). W ciggu dni roboczych
(5 ditydz.) ruszt bedzie wytgczany na czas pracy sytemu odwadniania (prasy) — 1 godzina przed
procesem prasowania + 6 godzin pracy prasy; razem 7 godzin. W dni bez prasowania ruszt dziata

bez przerwy. Stad rzeczywisty tygodniowy czas pracy systemu wyniesie:
5x (24 -70 + 2 x 24 )= 133 hitydz. > 126 hftydz.
AOR=1,42x383x0,5/18 = 15 kg/d; AOR/SOR = 0,40814; SOTE 36,7% (H=6,1 m).
Wyposazenie komory KTSO:
e Drobnopecherzykowy system FLYGT SANITAIRE z rusztem zasilanym przewodem DN125
ze stali k.o.. Projektowana liczba dyskéw 105, dyski 9” typ SILVER, AT/AD = 9,38 (10,6%),
obcigzenie 1 dysku 3,47 Nm®h. Montaz dyskéw wg zalecen dostawcy systemu
napowietrzania. Wymagana iloé¢ powietrza Qp = 365 Nm®/h, projektowane cignienie 700

mbar.

» Osad z komory bedzie podawany do pompy $rubowej zainstalowanej w stacji SMOO za
pomocg pompy zatapialnej typ DP 3057.181.MT/230 z silnikiem 2,4 kW zlokalizowanej w
komorze. Wymagana wydajno$é (z uwagi na przepustowoséé prasy) do 10 m*/h [2,8 dm¥s].
Dla przyjetych warunkéw wydajno$é obliczona wyniesie okoto 3+4 dm®/s, ostateczng
wydajnosé zapewnia pompa $rubowa przed prasg, bedaca elementem regulowanym i
blokujgcym, diawiacym pompe zatapialng do wymaganej aktualnie wydajnosci.

o Osprzet instalacyjny 2” (50 mm), przewdéd tloczny do stacji SMOO - DN 50.

+ Sygnalizatory poziomu, sonda pomiaru tlenu i temperatury- wg projektu AKPIA .
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Drabina bez ramion roboczych z mechanizmem samozaciskowym ze stali k.0, — 1szt.

Wiazy ze stali k.o. 1H18NST [ wymiary wg rys. konstrukcji i technologii]
- pod sygnalizatory poziomu, sondg pomiary tlenu i temperatury — 2 szt.

- pod pompe osadu nadmiernege ~ 1 szt.
- pod zawdr na kréccu odpowietrzajgcym — 1 szt.
- pod drabine bez ramion z mechanizmem zaciskowym - 1 szt.
- pod wiot rurociggu osadu — 1 szt.
o Przejscia szczelne w rurze ochronnej — 8 szt.
« Kominki wywiewne — DN 200/200 mm nalezy wykona¢ ze stali k.o. 1TH18NGT.
Ho$¢ kominkow - 4 szt.
3.3. ZMIANY WYNIKAJACE Z WYCOFANIA Z PRODUKCJI URZADZEN PRZYJETYCH
W PROJEKCIE PODSTAWOWYRM w 2008 r.
3.3.1. Wstep
Wielobranzowy, podstawowy, projekt wykonawczy opracowano w listopadzie 2008 r. Na pytania
ofertowe do producentéw i dostawcdw urzadzen, kierowane przez Zespot Projektowy w czerwcu
2012 r., dochodza informacje o wycofaniu niektdrych urzadzen z produkcji. Stanowi to przyczyne
i podstawe do wprowadzenia korekt w: ' '
 budynku technicznym ,A” [ ob. Nr 2],
¢ przepompowni $ciekow Il stopnia f ob. Nr1].
Zmiana systemu napowietrzania i skierowanie éciekow z projektowanego reaktora biologicznego
[ ob. Nr 3/1] do komory chemicznej w reaktorze istniejacym [ ob. Nr 3 ] spowodowata koniecznosc
zaniechania realizacji projektowane]j komory wylotowej i pomiarowej [ ob. Nr 4/1] wraz z armatura.

Rezyghuie sie rowniez z budowy kanalizacji na odcinkach:

1. Komora wylotowa i pomiarowa[ ob. Nr 4/1] do studni rewizyjnej S12 - ... 40m
2. Studnia rewizyjna S12 do studni rewizyjnej S13 - oo 27,0m
3. Studnia rewizyjna S12 do studni rewizyjng] S13 - ..o 27.0m
4. Studnia rewizyjna S13 do studni rewizyjnej S14 - .o, 15,0 m
5. Rura spustowa RD 3 z reaktora [3/1] do S13 -...spust wod na teren..................... 50m

W zamian za to zaprojektowano:
1. Montaz studni rewizyjnej S13, do kidrej wprowadzone bedg w razie koniecznosci §cieki z

komory biologicznej [KR2] w przypadku remontu komory chemicznej - ...............4,0 m.
2 Montaz rur PE TS @ 250 mm SDR 17 od studni $13 do komory wylotowesj [4] - L3,0m
3. Montaz rur PE TS @ 250 mm SDR 17 od komory wylotowej [4] do studni 14 -..10,5 m
4. Montaz rur PE TS @ 250 mm SDR 17 z warstwa ochronna, Qtwardzonych

wewnatrz i zewnatrz z ekstremalnie twardego tworzywa X850 przewidzianych

do montazu metoda bezrozkopowg od studni 814 + S15....c.ie, ,
5 Montaz rur PE TS @ 250 mm SDR 17 od studni S15 = 816........oiinns ,
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3.4. PRZEPLYWY
Przyjeto podziat strumienia $ciekéw na dwa ciggi proporcjonainie do przeplywu:
1. Ciag istniejacy ARBF [ 3 ] - przewidziano skierowanie okolo 37,5% $ciekéw, tj. 300 m*d
2. Nowy reaktor SBR | 3/1]- przewidziano skierowanie okoto 62,5% Sciekéw, tj. 500 m¥d.
Podziat jest orientacyjny i stuzy gtéwnie do wymiarowania poszczegdlnych instalacii i urzadzen.
Z uwagi na wigkszg elastycznoéé reaktora nowego bedzie on przejmowat wszelkie nadwyzki.
1. Istniejacy ARBF [ 3]
Qsa = 300,00 m%/d
Qrmaxg = 390,00 m*/d
Quaxn = 33,64 m¥h
Quaxs = 9,34 dm®/s,
2. Nowy reaktor SBR[ 3/1]
Qs = 500,00 m¥/d
Qrmaxs = 650,00 m*/d
Qmaxn = 56,06 m¥h
Qumaxs = 15,57 dm¥s.
Liczba mieszkarncoéw rownowaznych RLM [w odniesieniu do BZT5]
RLM = 800 x 687,38 /60 = 9 165 MK

3.5. STEZENIA ZANIECZYSZCZEN
3.5.1. Scieki surowe [doptyw do zbiomika retencyjnego ob. Nr 7]

> BZTs =849,90:800,0 =...coovovvvvermrooeeeeesooooo 687,38 gO./m®
> ChZT =1121,44: 800,0 = .oooooovvvvvmeerreenreeeosoooooo 1461,80 gO./m®
> Zog 475,50 :800,0% c.ooooooorverooreesoeeeeeeeeeoeooo 594,38 g/m®

» Nog=986,65:800,0= ..., [BZTs:Nog=5,7) oo, 120,81 g/m®
» Pog=8,48:800,0= ..., [BZTs : Pog = 65]...ccvemrnrar, 10,60 g/m®

3.5.2. Scieki Po oczyszczaniu mechanicznym [dopiyw do komory MBBR — ob. Nir 3/1]
BZT5 = 653 gim® [redukgja 5%]

ChZT = 1332 g/m® [redukcja 5%]

Zog = 535 g/m?® [redukgja 10%]

N, = 120,81 g/m®

P = 10,6 g/m®

3.5.3. Scieki po komorze MBBR [doptyw do zbiomika buforowego ob. Nr 3]
BZTs = 470 g/m® [ redukcja 28 % ]

ChZT = 1090 g/m®[ reduksja 18 % |

Zog = 765 g/m®

Nog = 120,81 g/m®

P, = 10,6 g/m®

FPROJEKT WYKONAWCZY NA MECHAN]CZNO—B]OLOG!C'ZNO-CHEMICZM{ OCZYSZCZALNIE SCIEKOW W BELSKU DUZYM 19
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4. BILANS MOCY

4.1. Reaktor istniejacy [ob. Nr 3] Tabela 2
Nazwa obiektu |Nazwa urzadzenia Tlogé Typ Moc (Czas |llosé —r
moc zainstalowana pobor | pracy
[kW] | [a] |[kWh]
. [kW] .
Zbiornik pompa zatapialna -
buforowy projektowana 1 [NP3102.181.MT/461, 3,1 4 12,4
silnik 3,1 kW
pompa zatapialna — I |NP3102.181.MT/461,
istniejaca do wymiany silnik 3,1 kW 3,1 12,4
mieszadlo zatapialne- SR4630.412 SJ 1,5 6 9,0
istniejace do wymiany 1 |silnik 1,5 kW
komora reakcji | pompa zatapialna DP3057.180.MT/232
osadowa - istniejaca do 1 silnik 1,5 kW 1,5 1 1,5
wymiany
pompa zatapialna NL 3102.LT
zamontowana w studni 1 isilnik 3,1 kW 3,1 ) 3,1
mieszadlo zatapialne- 2 |SR4630.412. SF
istniejace do wymiany silnik 2 x 1,5 kW 2x1,5] 43 13,5
Dmuchawy
do KR1 ES46/2P 2 |silnik 2 x 22 kW 1x20 15 | 300,0
Zageszczacz pompa zatapialna DP3057.181.MT/230, 2.4 2 4,8
osadu osadowa — do wymiany 1 silnik 2,4kW
mieszadio zatapialne I |SR4630.412 SF
istnigjace do wymiany silnik 1,5 kW 1,5 6 9,0
komora pompa zatapialna I IDP3057.181.MT/232 :
chemiczna osadowa - istnigjaca do siinik 1,7 kW 1,7 1 1,7
wymiany
mieszadlo zatapialne- I |SR4630.412. SF
istniejace do wymiany silnik 1,5 kW 1,5 3 4,5
Razem 66,40 62,40 371,90
4.2. Reaktor projektowany [ 3/1] Tabela 3
Typ- moc Moc | Czas
Nazwa obiektu |Nazwa. urzadzenia Ilosé zainstalowana ﬁ%?]r pﬁc]y Tlosé
kW] kWh/d
komora reakeji | pompa zatapialna — w 1 |NL3102. LT/silnik 3,1 4 12,4
KR2 studni @ 600 mm 3,10 kW
mieszadio 2 |SR 4640.412.SF
¢ 2x2,5kW - 5,0 8 40,0
pormpa osadowa 1 DP3057.181.MT/230, 2,4 4 9,6
silnik 2,4 kW
KTSO pompa osadowa 1 | DP3057.181.MT/230, 2.4 4,5 10,8
silnik 2.4 kW

DOKUMENTACIA ZAMIENNA
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dmuchawy:
- do MBBR ES46/2P 1 |silnik 22,0 kW 20,3 15 4872
- komory reakcji | ES46/2P 2 |silnik 2 x 22,0 kW 1x20,3 | 15 | 4876
-KSTO ES46/2P 1 |silnik 22,0 kW 20,3 12 243,6
zbiornik pompa zatapialna 2 NP3102.090.M7T/461,
retencyjny silnik 3,1 kW 2x3,1 18 111,6
mieszadlo zatapialne 1 SR4630.492.SF, silnik
1,5kW 1,5 6 9,0
pompownia II | pompa zatapialna 2 NP3085.183.8H/253,
stopnia silnik 2,4 kW 2x24| 18 86,4
Razem 107,90 106,6 889.2
4. 3. Budynek techniczny Tabela 4
Typ — moc Moc |Czas
Nazwa obiektu |Nazwa urzadzenia Ilo§¢ |zainstalowana |pobdr |pracy |[Ilosé
[kW] kW] | [h]
[kWh/d]
Sito Roto Sieve RS6024-51 1 |Ns=0,55 0,55 6 3,30
I pigtro Prasa tasmowa NP 12 CK z
pompa pluczaca 1 |Ns=0,92+2,2 3,12 8 24,96
Praska do skratek PDO 250 1 Ns=1,50 1,50 8 12,00
Pompa podnoszaca ci$nienie
wody CR3-10A-FGJ-A HQQE 1 [Ns=0,75 0,75 8 6,00
Przeplywowy podgrzewacz
wody 100I 1 [Ns=0,75 0,75 1,5 1,12
Pompa $rubowa osadu PF-
MH]12-B2 1 |Ns=22 2,20 1,5 3,30
Zespdt odzysku wody ZOW-01 1 |Ns=0,75 0,75 8 6,00
Sprezarka 1 {Ns=1,1 1,0 8 8,00
Parter Piaskownik wirowy PWE, 1 |Ns=2,2 2,20 6 13,20
Q=100 m*d
Pluczka piasku PPE 1 Ns~3,0 3,00 6 18,00
Zespdt przygotowania
elektrolitu CAP20-EM 1 |Ns=0,20+0,18 | 0,38 8 3,04
Pompa polielektrolitu PD-
MHO010-B3 1 [Ns=0,37 0,37 8 2,96
Higienizacja ZW+DW01 1 | Ns=0,50 0,50 8 4,00
Przenoénik slimakowy PS 200/7 1 Ns~1,50 1,50 8 12,0
Razem 18,67 18,57 117,88

Ogotem orientacyjne zestawienie mocy :
1. Moc zainstalowana.....66,40 + 107,90 + 18,67 = 192,97 kW
2. Reaktor istnigjacy .......cccccevveueeeee. 371,90 kWh/d
3. Reaktor projektowany.............. .. 889.20 kWh/d

4. Budynek techniczny

................... 117,88 kWh/d
1378,98 kWh/d

lioéé kWh / m® sciekow : 1378,98 : 800,0 = 1,72 kWh / m®
W bilansie nie uwzgledniono mocy na oéwietlenie i ogrzewanie budynku Nr 2 i 9.
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5. STACJA PIX-u

Ze wzgledu na wprowadzone zmiany rezygnuje si¢ z montazu 2 pomp PIX-u. W kosztorysie przyjeto
2 pompy : jedna do montazu pod wiatg druga jako zapas w magazynie.

Stacje dozowania PIX-u zaprojektowano obok reaktora [3/1] i przylegajacej stacji dmuchaw [6].
Projektuje sie stacjg wyposazong w 4 zbiorniki z PEHD o P0j.1000 |, co zapewnia zapas koagulantu
na okofo 2 miesigce pracy oczyszcezalni. Projektuje si¢ jedna pompe dozujaca koagulant PIX do
komory chemicznej istniejacego reaktora ARBF [3]. Praca pompy zblokowana bedzie z pracg pomp
troczacych $cieki z komér reakeji [3i 3/1). Pozostate parametry techniczne- patrz projekt

podstawowy z 2008 r.

6. ISTNIEJACY REAKTOR ARBF [ komora reakcji + komora wtérnej sedymentacji — obiekt nr 3 ]
Przyjeto, ze remont i wymiana urzadzeri w istniejagcym reaktorze nastapi dopiero po wybudowaniu
reaktora projektowanego [3/1] oraz po wybudowaniu i przebudowie uktadu mechanicznego
oczyszczania Sciekdw [ zbiomik retencyjny z przepompownig, I° — sito — piaskownik — piuczka —
przepompownia li° ].
Przed przystapieniem do remontu nalezy zawarto$¢ istniejacego reaktora odprowadzié do zbiornika
retencyjnego [ 7], z ktérego Scieki z osadem zostang przettoczone przez ukiad mechanicznego
oczyszczania na sicie i w piaskowniku, zanim trafig do komér nowego reaktora. Istnigjace komory
nalezy oczysci¢ pod duzym ciénieniem wody przemysfowej i doktadnym przewietrzeniu, a nastepnie
dokonac ogledzin $cian i dna i podjaé decyzje o skali napraw. W przedmiarach | kosztorysie robét
budowlanych przewidziano:

> ewentualny remont $cian dna i stropu reaktora,

> wymiane wiazéw technologicznych

» balustrade na plycie reaktora ze stali k.o.,

> zorganizowane usuniecie ze stropu wody opadowej za pomoca rynien i rur spustowych.
Komory reaktora pozostajg bez zmian funkcjonainych - urzadzenia stanowiace wyposazenie, z uwagi
na zuzycie eksploatacyjne, powinny zostaé¢ wymienione co przyjeto w kosztorysie i
przedmiarach robét. Pozostate parametry techniczne— patrz projekt podstawowy z 2008 r.

7. AUTOMATYZACJA PRACY OCZYSZCZALNI

System sterowania pracg oczyszczalni dziata na podstawie cyklogramu umozliwiajacego dokfadng
kontrolg i diagnozowanie stanu urzadzen oraz kolejnych faz procesu oczyszczania.

Specyfikacje urzadzen pomiarowych i sygnalizacyjnych uzgodniono w dniu 09 lipca 2012r. z
Uzytkownikiem — Zakiadem Gospodarki Komunainej w Belsku Duzym. W wyniku tych ustalen ujeto
w projekcie technologii i AKPIA nizej podane urzgdzenia pomiarowe i sygnalizacyjne.

1. Przepompownia | stopnia — obiekt nr 7
- poziom (sonda hydrostatyczna)
- odczyn pH i temperatura
- przewodnosé.
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2. Przepompownia $ciekéw ll stopnia — obiekt nr 1
- odczyn pH i temperatura
- przewodnosé
- poziom (sonda hydrostatyczna)

3. Reaktor biologiczny — obiekt nr 3 [ istniejacy ]
. stezenie tlenu O, w komorze biologicznej
- odczyn pH w komorze biologicznej i temperatura.
- pomiar potencjatu Redox w komorze biologicznej
- sonda hydrostatyczna w zbiorniku buforowym
- sonda hydrostatyczna w komorze chemicznej.

4. Komora reakcji — obiekt nr 3/1 [ reaktor projektowany |
stezenie tlenu O, w komorze reakgji
- odczyn pH i temperatura.
- pomiar potencjatu Redox
- sonda hydrostatyczna,

5. MBBR - obiekt nr 3/1 [ komora projektowana ]
stezenie tlenu O, i temperatury
- pomiar potencjatu Redox

6. KTSO - obiekt nr 3/1 [ komora projektowana ]
- stezenie tlenu O,i temperatury
- sonda hydrostatyczna .
7. Pomiar ilosci $ciekéw surowych - na przewodzie tlocznym w bud. technicznym [ ob. Nr 2].
8. Pomiar ilosci $ciekéw oczyszczonych w komorze chemicznej reaktora [ ob. Nr 3].
Szczegoly — patrz projekt aparatury kontrolno-pomiarowej i automatyki.
Uwagal
1. W przypadkach uzasadnionych, ktorych na etapie projektowania nie mozna bylo przewidzieé,
dopuszcza sie mozliwoé¢ korekty trasy rurociggéw technalogicznych , sprezonego powietrza
i instalacji wod - kan pod warunkiem uzyskania zgody Uzytkownika i projektanta technologii.
2. Na zyczenie Uzytkownika barierki ochronne oraz wiazy technologiczne i inspekcyjne na
wszystkich obiektach oczyszczalni [ projektowanych i istniejacych] nalezy wykonaé ze stali
kwasoodpornej TH18N9T.
3. Ukiad sterowania prasy Monobelt NP.-12CK zaméwi¢ w wykonaniu opcjonalnym z zasilaniem

pompy podajacej osad.

Glowny projektant — projektant technologii

W,

[ dr inz. Kazimierz Stefanowski

Nr ewid, upr. WBPP/NB-7210/43/83
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Belsk Duzy 05 04 2012 r.

Notatka Sluzbowa

ze spotkania w dniu 05. 04. 2012r. w Urzedzie Gminy w Belsku Duzym — — dotyczgcego
przebudowy 1 rozbudowy oczyszczalni $ciekdéw w Belsku Duzym.

W spotkaniu udzial wzigli:

N

Wiadystaw Pigtkowski — W¢jt Gminy Belsk Duzy

Wojciech Figurski — Sekretarz Gminy Belsk Duzy

Ludwik K¢pka — Pracownik Gminy Belsk Duzy

Genowefa Dmochowska - Pracownik Gmirny Belsk Duzy

Janusz Honery — Kierownik ZGK Belsk Duzy

Kazimierz Stefanowski — Dyrektor Pracowni Inzynierii Ochrony Srodowiska

z Bydgoszczy.

Na spotkaniu zostaly przedstawione nastgpujace kwestie w zakresie rozbudowy
oczyszczalni Sciekow w Belsku Duzym:

1.

W zwigzku z duzymi trudnosciami w zakresie pozyskania systemu napovwctrzama
Sciekéw oraz duzym kesztem inwestycyjnym systemu Varicant - Omniflo® firmy
Siemens zachodzi konieczno$¢ zmiany tego systemu. Ustalono przyjecie systemu
Flygt-Sanitaire w nowym reaktorze, ktory do tej pory pracuje w reaktorze istniejacym.
W zwigzku z tym niezbedne jest przeprojektowanie systemu napowietrzania, co nie
zmienia parametréw projektowanej oczyszczalni. Jednak zmiana systemu
napowietrzania wymaga opracowania nizej podanych projektéw zamiennych:

- projektu technologii z instalacjami technologicznymi i sprezonego powietrza,

- projektu konstrukeji,

- projektu aparatury kontrolno-pomiarowej i automatyki [AKPiA],

- przedmiar6w robdt dla calego zakresu przebudowy i rozbudowy oczyszczalni,

- kosztorysu inwestorskiego dla calego zakresu przebudowy i rozbudowy O.S., -
- wszystko takze w wersji elektronicznej (facznie z dokumentacja projektowa
oczyszczalni Sciekow z 2008 1.).

Wykonawca projekiu zamiennego ma by¢ dotychczasowy projektant oczyszezalni tj.

Pracownia Inzynierii Ochrony Srodowiska dr inz. Kazimierz Stefanowski z Bydgoszczy.

Termin wykonania projektu zamiennego okreslono na trzy miesiace liczac od daty

podpisania umowy tj. : od 15. 04. 2012 r. do 15. 07. 2012 1. -

Koszt wykonania zakresu zamiennej dokumentacji okreslonej w pkt. 2 ustalono na

kwote 65. 000,00 zt brutto [ stowmie : szeé€dziesigt piec tysiecy z1 brutto].

Zleceniodawca 1 platnikiem rachunku za wykonana dokumentacje zamienna bedzie

Zaklad Gospodarki Komunailnej w Belsku Duzym ul. Szkolna 9, na co $rodki

zapewnia Gmina.

Ustalono, ze zmiana systemu napowietrzania w projektowanym reaktorze

biologicznym:

- nie spowoduje zagrozen dla §rodowiska [ hatas, emisja zanieczyszczer do atmosfery nie
ulegng zmianie w stosunku do projektu pierwotnego},

- nie wymaga zmiany decyzji o uwarunkowaniach srodowiskowych,

- nie wymaga zmiany decyzji o lokalizacji inwestycji celu publicznego,

- nie wymaga zmiany pozwolenia na budowg poniewaz nie nastepuje zmiana planu
zagospodarowania terenu lub obiektéw oczyszczalni.



10.

Zaklad Gospodarki Komunalnej w Belsku Duzym przesle zlecenie do Pracowni
Inzynierii Ochrony Srodowiska i na w/w zakres prac projektowych podpisze umowe.
Pracownia Inzynierii Ochrony Srodowiska, na podstawie zlecenia z Zaktadu
Gospodarki Komunalnej przesle projekt umowy, ktéra po wprowadzeniu
ewentualnych uwag ze strony Zamawiajacego zostanie obustronnie podpisana.
Postanowiono, ze w ramach zabezpieczenia posesji Pani Janiny Kietkowskiej zostante
zmieniona droga dowozu $ciekéw dowozonych do oczyszezalnd Sciekdw. Zjazd z
drogi 728 bedzie skierowany bezposrednio na teren oczyszczalni sciekow, co
spoweduje ograniczenie halasu i zanieczyszczen. Jezeli ta decyzja okaze si¢ ;
nieskuteczna, Urzad Gminy wréci do sprawy budowy ekranéw zabezpieczajacych,’
odrebnym trybem, w drodze decyzji o warunkach zabndowy — w tym wypadku
dojazd de oczyszczalni pozostanie tak jak w jest obecnie.

Na tym notatke zakonczono i po przeczytaniu podpisano.

A

.........................................

WNIA INZYNIERI
“UDCHRONY SRODOWISKA

dr int{ Kazimierz Stefanowskl
- Blatiowa 33 tel./fax 52 579826
B543§1 BYDGOSZCZ




PRZEBUDOWA I ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW
DLA GMINY BELSK BUZY -~ PROJEKT ZAMIENNY

SPIS RYSUNKOW

Nr OPIS SKALA
RYS.

1. Orientacja

2. Projekt zagospodarowania terenu 1:250

3. Schemat technologiczny

4, Budynek sita ,,A” OB.NR 2 RZUTY 1:50

5. Budynek sita ,,A” OB.NR 2 PRZEKROJE 1:50

6. Budynek sita ,,A” OB.NR 2 Aksonometria sieci 1:50
wodociggowej

7. Budynek sita ,,A” OB.NR 2 Rozwiniecie instalacji | 1:100
kanalizacyjnej

8. Reaktor biologiczny OB. NR 3/1 RZUT I:50

9, Reaktor biologiczny | OB. NR 3/1 PRZEKROJE 1:50

10. | Reaktor biologiczny | OB. NR 3/1 PRZEKROJE 1:50

11.  Reaktor biologiczny | OB. NR 3/1 Rzut plyty gornej 1:50

12, |Stacja dmuchaw OB.NR 6 RZUT 1:50

Pomieszezenie PIX-u PRZEKROJE

13. [Komora wylotowa OB. NR 4 RZUT 1:50
PRZEKROJE

14. | Profil podtuzny - rurociag zrzutowy dciekéw oczyszezonych 1:160/500




OCZYSZCZALNIA SCIEKOW DLA GMINY BELSK DUZY
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