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1.1

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

2.1.

2.2.

WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-14.01) sg wymagania dotyczgace wykonania
i odbioru robét w zakresie robét tynkarskich i okfadzinowych, ktére zostang wykonane dla kontraktu: pn.
.Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni  $ciekdéw typu ARBF w miejscowo  $ci Belsk Du zy”.

Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.01) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich robét w zakresie robot tynkarskich i oktadzinowych przewidzianych do
wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczeg6towe dla rob6t w zakresie robét
tynkarskich i oktadzinowych ujetych w pkt.1.3.

Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robo6t w zakresie robét tynkarskich i
oktadzinowych i obejmujg Roboty ujete w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn. ,Rozbudowa i
przebudowa oczyszczalni $ciekbw w tancucie”, ktérej zestawienie zamieszczono w ST-00
~Wymagania Ogdlne”.

Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z postanowieniami
Kontraktu.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogolne".

MATERIALY

Materialy — wymagania ogélne

Wymagania ogolne dla materialtéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogoélne”. Do wykonania robot
wymienionych w pkt. 1.3 nalezy stosowa¢ materialy zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST i
obowigzujgcymi normami.

Materialy — wymagania szczegoétowe

2.2.1. WobDA

Woda powinna spetnia¢é wymagania normy PN-EN 1008:2004.

2.2.2. PIASEK

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003.
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- nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych,

— powinien mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.
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2.2.3. CEMENT
Cement portlandzki powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 197-1:2002

2.2.4. WAPNO
Wapno winno spetnia¢ wymagania PN-EN 459-1:2003.

— Wapno gaszone nie powinno zawiera¢ szkodliwych domieszek t.j. rozpuszczalnych siarczkéw i
chlorkéw

Wapno gaszone musi by¢ catkowicie zgaszone .

2.2.5. TYNKI CIENKOWARSTWOWE

Zastosowanym materiatem sg masy tynkarskie, akrylowe, mineralne lub silikonowe przeznaczone do
wykonywania cienkowarstwowych tynkdw zewnetrznych na siatce propylenowej.

Masa tynkarska dostepna jest jako gotowa mieszanka. Jest zawiesing pigmentow i wypetniaczy w
dyspersji akrylowej z dodatkiem srodkéw konserwujgcych i uszlachetniajgcych.

Suche masy tynkarskie powinny spetnia¢ wymagania norm:PN-91/B-10105, PN-B/10106:1997, PN-
B/10109 :1998

2.2.6. TYNKI MOZAIKOWE

Zastosowanym materialem sg masy tynkarskie na bazie zywic akrylowych z dodatkiem grysu
mineralnego o granulacji 3 mm do wykonywania cienkowarstwowych tynkéw zewnetrznych na
cokotach.

2.2.7. TYNKI CEMENTOWO-WAPIENNE

Zastosowanym materialem sg zaprawy cementowo-wapienne, przygotowywane na budowie, marka
zaprawy:

— dla wykonania obrzutki — 3, 5 (lub zaprawa cementowa 1 : 1)
- dla wykonania narzutu — 3, 5
- dla wykonania gtadzi — 1,3, 5.

Zaprawy zwykle do wykonywania tynkéw przygotowywane na placu budowy powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-90/B-14501.

Tynki wewnetrzne nalezy wykonac¢ jako tréjwarstwowe, pospolite, kat. Ill, sktadajgce sie z obrzutki,
narzutu i gtadzi.

Zaprawe cementowo-wapienng nalezy przygotowaé z uzyciem cementu portlandzkiego i zuzla. Do
zaprawy nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek wapna niegaszonego i bez zanieczyszczen. Gaszenie wapna
powinno by¢ wykonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi przez kierownika budowy w
nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.

Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna. Orientacyjny sklad zapraw o konsystencji 10 cm wg stozka pomiarowego:

marka zaprawy cement:ciasto wapienne:piasek cement:wapno hydratyzowane:piasek
1:1:9 1:1:9
1,5 1:15:8 1:15:8
1:2:10 1:2:10
1:1:6 1:1:6
3 1:1:7 1:1:7
1:1,7:5 1:1,7:5
5 1:0,3:4 1:0,3:4
1:05:45 1:05:45
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Przy mieszaniu (mechanicznym lub recznym) nalezy najpierw miesza¢ skfadniki sypkie (cement,
wapno sucho gaszone i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wode i
w dalszym ciggu miesza¢ do uzyskania jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkéw
sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed potgczeniem z pozostatymi skfadnikami
sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkéw ciektych (np. ciasta wapiennego) nalezy je
rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikéw sypkich.

2.2.8. PLYTY STYROPIANOWE | STYRODUR

Ptyty styropianowe winny spetnia¢ wymagania normy PN-B-20132:2005, PN-EN 13163:2004 i PN-EN
13172:2002.

Na opakowaniach ptyt styropianowych winny byé umieszczone nastepujgce informacije:

Skrét nazwy styropianu, numer normy, tolerancja grubosci, tolerancja dlugosci, tolerancja szerokosci,
tolerancja prostokgtnosci, tolerancja ptaskosci, wytrzymato$¢ na zginanie; naprezenie $ciskajgce przy
10% odksztatceniu wzglednym, stabilno§¢ wymiarowa w warunkach laboratoryjnych, stabilno$¢
wymiarowa w okreslonej temperaturze i wilgotnosci, wytrzymatosé na rozcigganie prostopadle do
powierzchni czotowych, odksztalcenie przy okreslonym obcigzeniu $ciskajgcym i temperaturze,
oznaczenia maksymalnej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepta oraz znak CE.

Piyty styropianowe wodoodporne EPS-200-036 do ocieplenia fundamentow

Wymagania:
- odporne na wode, chtonnos¢ wody po 24 godz. < 0,075%,
— absorbcja wody po 28 dniach dla gr.10cm < 1,8%,
- gestos¢ pozorna > 30 kg/m®,
- wspdiczynnik przewodzenia ciepta A = 0,0353+0,038 W/mK,
- wytrzymato$¢ na sciskanie 20,3 N/mm2
—  phyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz scisliwosé.

Piyty styropianu EPS-80-036 pod tynk zewnetrzny lub wewnetrzny.

Wymagania:
- wspdiczynnik przewodzenia ciepta A < 0,036 W/mK,

- naprezenia $ciskajace przy 10% odksztalceniu wzglednemu =80 kPa,

zakresem temperatur stosowania do +80°C,

- klasa reakcji na ogien E,

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos¢ oraz $cisliwosc¢.
Ptyty styrodur do izolacji $cian piwnic

Wymagania:
- wspdiczynnik przewodzenia ciepta A < 0,036 W/mK,
- naprezenia $ciskajace przy 10% odksztalceniu wzglednemu =80 kPa,
— zakresem temperatur stosowania do +75°C,
— samogashgce, odporne na zamarzanie i odmarzanie,
- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos¢ oraz $cisliwosc¢,

— wykonczenie krawedzi na piéro i wpust.
2.2.9. PLYTY Z WELNY MINERALNEJ LAMELOWEJ

Zastosowane ptyty z wetny mineralnej powinny charakteryzowac sie zgodnoscig z PN-B-23100:1975
Wetna mineralna - Wymagania i badania techniczne.
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- wilgotno$¢ wetny max. 2% suchej masy,

- gestos¢ >180 kg/m®,

- wspdiczynnik przewodzenia ciepta A = 0,0353+0,038 W/mK,

- niepalno$cig wg PN-93/B-02862,

— zakresem temperatur stosowania —50°C - +250°C,

— widkna powinny by¢ hydrofobizowane,

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardos¢ oraz $cisliwosc¢.

2.2.10. ZAPRAWY KLEJOWE
Zaprawy klejowe do kladzenia ptytek winny spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002.
Zaprawy do spoinowania winny spetnia¢ wymagania PN-EN 13888:2003

2.2.11. PLYTKI CERAMICZNE NA OKLADZINY WEWN ETRZNE
Ptytki ceramiczne powinny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 177:1999, PN-EN 178:1998.

Ptytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date produkciji.
Na opakowaniu powinny byé umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiardw,
barwy i gatunku.

— gatunek I,
- klasa s$cieralnosci 2.

2.2.12. ELEMENTY STROPU PODWIESZANEGO

Ptyty mineralne, panele oswietleniowe i ksztattowniki stalowe stanowig elementy systemu sufitow
podwieszonych.

Ptyty mineralne odporne na wilgo¢ powinne by¢ niepalne - odporno$é na ogien (1000°C bez topienia
sie), odporne na uderzenia i posiada¢ stabilnosci formy 100% na wilgo¢, ciepto i zimno.

2.2.13. AKCESORIA

Kotki do mocowania styropianu stalowe w tulejach rozpreznych. Typowe dla systemoéw docieplen.
Kotek powinien zapewni¢ min. 6 cm kotwienia w warstwie nosnej sciany.

Siatka powinna by¢ zgodna z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4356/2000.

Narozniki wykonane z aluminium.

taczniki systemowe mechaniczne do mocowania elewacyjnych elementéw termoizolacyjnych
tgczniki systemowe do fgczenia ptyt warstwowych z konstrukcjg i ptyt miedzy soba.

Do taczenia blach trapezowych kotki majgce ®4,5 mm oraz nity jednostronne ®4,5 mm.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzenh elektrycznych. Miejsca lub elementy
szczegolnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny byc¢
odpowiednio przeszkolone.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00 Wymagania ogdlne.
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4.

5.1.

5.2.

5.3.

TRANSPORT

Zastosowanie mogg by¢ dowolne $rodki transportu. Srodki transportu wykorzystywane przez
Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz
przepis6w o ruchu drogowym.

Ogblne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST 00 Wymagania ogolne.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne
Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogoélne.

Przygotowanie poditoza

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalanie lampg benzynowa.

Podtoze pod piyty styropianowe wodoodporne przyklejane lepikiem asfaltowym nalezy doktadnie
oczyscic ze starych zabezpieczeh.

Zakres wykonywania robét

5.3.1. WYKONANIE TYNKOW

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkOw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonania robét
budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwodch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur Swiezo
wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przed przystgpieniem do wykonywania prac nalezy sprawdzi¢ czy podtoze jest suche, wolne od kurzu
i zanieczyszczen. W razie potrzeby nalezy oczyscic $ciany.

Zgodnie z wymaganiami producenta masy podioze nalezy zagruntowa¢ podkiadem pod masy
tynkarskie. Zaprawe tynkarskg narzuca sie recznie na zwilzone podtoze. Przy tynkowaniu w wysokich
temperaturach podtoze powinno by¢ intensywnie zwilzane przy pomocy weza gumowego.

Narzucong warstwe tynku wyréwnuje sie za pomocg taty drewnianej lub aluminiowej. Wyréwnanie
przeprowadza sie na przemian: w pionie z dotu do goéry, w poziomie: z prawej na lewo. Po uptywie 1-3
godzin od wyréwnania tynk zaciera sie pacg drewniang, plastikowg lub filcowa. Podczas zacierania
powierzchnie tynku zwilza¢ wodg. Aby uzyskac jednolity rysunek powierzchni nalezy naktada¢ mase w
sposob ciagly. Przy zastosowaniu roznych kolorow mas na $cianie do ich taczenia nalezy uzywaé
specjalnej tasmy, dla uzyskania wyraznej granicy koloréw.

Roboty tynkarskie zewnetrzne nalezy prowadzi¢é w temp. 5°-25°C, przy braku opadéw
atmosferycznych, silnego wiatru i duzego nastonecznienia.

W obiektach istniejgcych, po uzgodnieniu zakresu prac z Inzynierem, tynk uszkodzony nalezy zbi¢ i
wykonaé na nowo.
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5.3.2. WYKONANIE DOCIEPLENIA STYROPIANEM

- Piyty styropianu samogasngcego grubosci pod tynk zewnetrzny beda mocowane do $ciany za
pomocg specjalnych tgcznikéw mechanicznych z plastikowymi kotnierzami. Warstwa zewnetrzna:
siatka na Kkleju.

Warstwa ocieplenia powinna byé ciggta i mie¢ statg grubo$¢, zgodng z projektem. Plyty
styropianowe powinny by¢ uktadane na styk. Przy ukfadaniu kilku warstw, ptyty nalezy ukladac
mijankowo, tak aby przesuniecie w sagsiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Piyty uzyte w jednej
warstwie powinny miec¢ statg grubose.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nieréwnosci nie mogg
przekracza¢ 9 mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nieréwnosci nalezy je wyréwnac
zaprawg cementowa.

- Piyty styropianu wodoodporne uzyte jako izolacja pionowa fundamentéw i $cian zbiornikéw
przykleja sie do oczyszczonej $ciany za pomocag lepiku asfaltowego (nie zawierajgcego
rozpuszczalniki organiczne) smarowanego na gorgco. Lepik nalezy rozprowadzi¢ na catej
powierzchni do zaizolowania.

Zamontowane ptyty zabezpieczy¢ geomembrang wg ST —03.04.

Powyzej poziomu gruntu (na cokole) plyty styropianu mocuje sie za pomocg zapraw klejgcych i
tacznikéw mechanicznych stosowanych w metodzie lekkiej-mokrej do styropianéw standardowych.

5.3.3. WYKONANIE DOCIEPLENIA STYRODUREM

Piyty izolacyjne przykleja sie zazwyczaj do zabezpieczonej hydroizolacjg zewnetrznej sciany piwnicy
bezrozpuszczalnikowym klejem bitumicznym na zimno.

Klej naktada sie punktowo na ptyte (okoto szesciu punktéw na jednej ptycie). Spoina stanowi tylko
tymczasowe zamocowanie, gdyz plyty izolacyjne sg przyciskane do $Sciany przez parcie gruntu po
zasypaniu wykopu.

Po przyklejeniu piyt izolacyjnych wykopy sg zasypywane, a warstwy ziemi zageszczane. Plyty muszg
opiera¢ sie na mocnej podstawie (na przyktad na odsadzce fundamentu), ktéra bedzie zabezpieczaé
piyty przed obsuwaniem sie w d6t podczas ubijania zasypki.

Piyty izolacyjne mozna cig¢ standardowymi narzedziami budowlanymi (pity reczne, pity elektryczne lub
urzadzenia do ciecia gorgcym drutem).

5.3.4. WYKONANIE DOCIEPLENIA WEtN A MINERALN A

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ stalg grubos¢, zgodng z projektem. Plyty izolacyjne
powinny by¢ ukladane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby
przesuniecie w sgsiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢
stalg grubos¢.

Podloze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i réwne.
Do podtozy ptyty powinny by¢ mocowane za pomoca specjalnych tgcznikdw.

5.3.5. WYKONANIE OKLADZIN CERAMICZNYCH

Wymagania przy wykonaniu okfadzin zostaty opisane PN-89/B-12039 ,Piytki ceramiczne. Plytki
wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.”

Do ukfadania okfadzin mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze pod
oktadziny powinno by¢ réwne i gltadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna
by¢ nizsza niz 5°C, .

Bezposrednio przed wykonywaniem robét podioze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie
powinno by¢ porysowane ani mie¢ zluszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy
zaprawi¢ zaprawg cementowa, nieréwnosci nalezy wyrownac zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz
5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podioza. Przy nieréwnosciach do 3 mm wystarczajgce jest nalozenie
cienkiej warstwy wygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju.
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Przed przystgpieniem do ukladania ptytek nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczyé potozenie piytek na
powierzchni, i okresli¢ potozenie gérnej krawedzi elementéw w poszczegdlnych rzedach za pomocag
naciggnietego sznura. Ptytki powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy rozplanowaé ich utozenie
na scianie.

Powierzchnie pod okladanie na kleju powinny pod wzgledem réwnosci i gtadkosci odpowiadaé
wymaganiom dla tynku Kl. 1ll. Ptytek mocowanych na kleju nie nalezy moczy¢. Klej nalezy nakiada¢
na podtoze warstwg ok. 2 mm, jednorazowo natozona ilo$¢ kleju powinna zosta¢ przykryta oktadzing
w czasie 15 min. Szerokos¢ spoin nie powinna byé wieksza niz 5 mm. W odstepach nie wiekszych niz
3 m nalezy pozostawi¢ szczeliny dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia powierzchni
nalezy natychmiast usung¢.

Ptytki do wykonania okfadzin zewnetrznych mozna osadza¢ na podkiladzie sktadajgcym sie z 2-3 mm
obrzutki z zaprawy cementowo-wapiennej marki 8 lub 5 i narzutu z zaprawy plastycznej marki 5 lub 3.
Osadzanie elementéw oktadzinowych nalezy wykona¢ po stwardnieniu podkiadu (16-20 godz.),
zaczynajac od jej dolnej krawedzi. Plytki przeznaczone do zamocowania powinny zosta¢ namoczone.
Ptytki mocuje sie nakladajgc na tylng powierzchnie takg samg zaprawe jak zaprawa podkladu i
dociskajac do podktadu.

Mozna réwniez mocowa¢ plytki na kleju. Powierzchnie pod oktadanie na kleju powinny pod wzgledem
rownosci i gtadkosci odpowiada¢ wymaganiom dla tynku dwuwarstwowego Kl. Ill. Plytek mocowanych
na kleju nie nalezy moczyé. Klej nalezy naktadaé na poditoze warstwg ok. 2 mm, jednorazowo
natozona ilo$¢ kleju powinna zosta¢ przykryta okladzing w czasie 15 min. Szerokos$¢ spoin nie
powinna by¢ wieksza niz 5 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy pozostawi¢ szczeliny
dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy natychmiast usung¢.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokfadny
czas powinien by¢ okre$lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajagc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni okladziny pocg gumowsg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotng ggbka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokrgglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztait
spoiny.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatow powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie okladziny i stawianym im
wymaganiom.

W obiektach istniejgcych, po uzgodnieniu zakresu prac z Inzynierem, glazure na Scianach nalezy
oczyscic, uszkodzone wymieni¢ a brakujgce uzupetnic.

5.3.6. WYKONANIE SUFITU PODWIESZANEGO

Sufity z okladzing mineralng to poziome konstrukcje samonosne wykonane w formie rusztu
metalowego zamocowane do podioza za pomocg odpowiednich tgcznikéw i oblozone ptytami.
Konstrukcja rusztu i jej zamocowanie do stropu za pomocg wieszakéw musi stanowi¢ sztywne,
nieodksztatcalne podioze dla piyt.

Wytyczne do montazu sufitu podwieszonego:

— polgczenia sufitu podwieszonego ze s$cianami konstrukcyjnymi nalezy uszczelnia¢ paskiem
ptyty o grubosci >12,5 mm powyzej optytowania,

— szczeliny dylatacyjne w konstrukcji stropu nalezy wykonywa¢ w tych samych miejscach co
dylatacje w konstrukcji budynku, w rozstawie nie wiekszym niz 15 m,
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6.1.

przejscia z duzych powierzchni sufitu do malych powierzchni nalezy wykonywa¢ takze z
zastosowaniem szczeliny dylatacyjnej, ktérg nalezy uszczelni¢c pasem piyty o tej samej
grubosci co optytowanie sufitu,

przy montazu opraw stropowych w suficie konstrukcje nosng w rejonie oprawy nalezy
wymieni¢. Otwér nalezy wyposazyé w oscieze z piyt ognioodpornych o gr. 2x12.5 mm,
skreconych z konstrukcja nosng sufitu i potgczone w narozach wewnetrznych profilami
naroznikowymi. Gorng ostone skrzynki oprawy stanowi ptyta ognioodporna o gr. 2x12,5 mm
wyposazona w 4 otwory o ostepach miedzy osiami po 500mm. Odstepy miedzy krawedziami
odpowiednio po 125 mm. W rejonie otwor6w na stronie wierzchniej nalezy zatozyé katownik z
blachy stalowej, a na stronie spodniej — kostke styropianowg z podktadkg okragta i nakretka.
Ostone nalezy zamocowa¢ 4 wieszakami do stropu konstrukcyjnego. Wieszaki nalezy na
wysokosé 80mm wytozy¢ otuling z ptyt z welny mineralnej .

otwér wentylacyjny miedzy osciezem i ostong wynosi 15 mm.Oprawe nalezy montowac
dodatkowymi nakretkami na 4 pretach gwintowanych ostony.

przy montazu otworu rewizyjnego nalezy wymieni¢ konstrukcje nosna sufitu. Ostona (pokrywa)
otworu rewizyjnego skitada sie z piyt ognioodpornych 2x12,5 m sklejonych ze sobg masg
szpachlowg. Gérna ptyta ostony musi by¢ co najmniej o 60 mm wieksza niz dolna, tak aby
powstata 30 milimetrowa wrega obwodowa, stuzgca jako podpora. Krawedzie ostony (ptyta
dolna) nalezy obramowac profilem obramowujgcym z pcv lub pétnaroznikiem aluminiowym.

KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikaciji

Ocena poszczegoblnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. MATERIALY CERAMICZNE

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamowieniem,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie wymiaréw i ksztattéw ptytek, liczby
szczerb i peknie¢, odpornosci na uderzenie.

W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci plytek przez probe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku
wykfadziny zewnetrznej).

6.2.2. MATERIALY IZOLACYJNE

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta,
oraz zgodnos¢ materialbw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

6.2.3. WYMAGANIA | TOLERANCJE

Dla oktadzin

cata powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych ré6znorodnosé barw jest zamierzona),

cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem
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dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2
m,

spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci powinny byé wypetnione masg do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na diugosci catej oktadziny,

elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

Dla robét tynkowych.

uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie wieksze niz 2 mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 na calej diugosci faty kontrolnej
2m.

odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

e poziomego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztwordéw soli przenikajgcych z podtoza,

trwale slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

6.2.4. KONTROLA

Kontrola Inzyniera w czasie prowadzenia robét obejmuje sprawdzenie na biezgco, w miare postepu
robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materialtdbw i zgodnosci wykonywanych roboét z
Dokumentacijg projektowg i wymaganiami niniejszej Specyfikacji, a w szczegolnosci:

Dla oktadzin

Przygotowania podtoza,
Zgodnosci wykonania oktadzin z ST i Dokumentacija projektowa.
Sprawdzenie przyczepnosci do podtoza.

Dla tynkow

prawidtowosci przygotowania podiozy,

przyczepnosci tynkéw do podtoza,

wygladu powierzchni tynku,

prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Dla sufitdw podwieszonych

absorpcji dzwieku,
przewodnictwa cieplnego,
odpornosci na wilgoc,
odpornos¢ na uderzenia,
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— odpornosé na ogien (1000°C bez topienia sie),

- prawidlowego ulozenia ptyt akustycznych na ruszcie stalowym.

Powierzchnia ptyt nie moze wykazywac, ubytkdw, peknie¢, zadrapan. Stelaz do montowania ptyt musi
by¢ prosty, bez ubytkéw. System wieszakdéw nie moze wykazywac pekniec.

Przed rozpoczeciem montazu elementdéw nalezy dokona¢ odbioru pod wzgledem poziomu i pionu
elementéw budynku do ktérych mocowane beda elementy sufitéw podwieszonych.

OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w STO1 Wymagania ogélne.

ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST.00. Wymagania ogélne.
Odbiér powinien by¢ przeprowadzony dla kazdego rodzaju rob6t oddzielnie.

PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania

Ogolne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 PN B/10109 :1998
2 PN B/10106:1997
3 PN-EN\1008:2004
4 PN-90/B-14501

5 PN-85/B-04500

6 PN-EN 197-1:2002
7 PN-79/B-06711

8 PN-91/B-10105

9  PN-EN 459-1:2003
10 PN-EN 12004:2002
11 PN-79/B-06711

12 PN-EN 459-1:2003
13 PN-70/B-10100

14 PN-65/B-10101

15 PN-91/B-10105

16 PN-75/B-10121

17 PN-90/B-12031

18 PN-EN 13888:2004
19 PN-EN 13172:2002
20 PN-EN 102:1993
21 PN-EN 103:1994
22 PN-EN 105:1993
23 PN-EN 122:1993

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

Zaprawy budowlane zwykie.

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

Cement - Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw elewacyjnych.
Wymagania i badania.

Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Wapno budowlane. Czeé¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty tynkowe - Tynki szlachetne - Wymagania i badania techn. przy odbiorze.
Masy tynkarskie do wykonywania pocienionych wypraw elewacyjnych.
Wymagania i badania.

Okfadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Plytki ceramiczne $cienne, szkliwione

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Ocena zgodnosci

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
wgtebne Scieranie.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
pekniecia wioskowate.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Pytki szkliwione.
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24

25
26

27

PN-EN ISO 10545-2 Plytki i ptyty ceramiczne - Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-B 20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Ptyty styropianowe (PS-E).

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 20132:2005 Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Zastosowania.

10.2. Inne dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r., Nr 166, poz.1360, z
pézniejszymi zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989 r.
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