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Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-14.04) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru rob6t w zakresie robét malarskich, ktére zostang wykonane dla kontraktu: pn. ,Rozbudowa i
przebudowa oczyszczalni  $ciekéw typu ARBF w miejscowo $ci Belsk Du zy” .

Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 14.04) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie wszystkich Robét zwigzanych z robotami malarskimi przewidzianymi do wykonania w
niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczego6towe dla Robot w zakresie robot
malarskich ujetych w pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia rob6t w zakresie robét malarskich i obejmujg
Roboty ujete w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn. ,Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni
Sciekdéw typu ARBF w miejscowosci Belsk Duzy”, ktorej zestawienie zamieszczono w ST - 00
~Wymagania Ogélne”.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogolne".

Okreslenia podstawowe

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i
poleceniami Zamawiajacego.

MATERIALY

Materialy — wymagania ogélne
Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Materialy — wymagania szczegoétowe

Wszystkie rodzaje farb powinny mie¢ ceche farb gotowych tzn. przygotowanych fabrycznie w postaci
calkowicie przystosowanej do uzycia na budowie. Niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadac
wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2.1. ROZCIENCZALNIKI

W zaleznosci od rodzaju farb nalezy stosowac:
— wode do farb wapiennych,
— terpentyne i benzyne do farb i emalii olejnych,
— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6inych rodzajow farb.
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Rozcienczalniki powinny mie¢ cechy techniczne zgodnie z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.2.2. SRODKI GRUNTUJACE
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkdéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chionnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciehczong woda
w stosunku 1:3+5 z tego samego rodzaju farby, z jakiego przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowa¢ rozciernczonym
pokostem 1:1 (pokost : benzyna lakiernicza).

Mydto szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno byé stosowane w postaci roztworu wodnego 3+5%.

2.2.3. FARBY BUDOWLANE GOTOWE

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢é wymaganiom norm lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe
wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

Wymagania dla farb:

- lepkos¢ umowna min.60,

- gestos¢ max. 1,6 g/cm®,

- zawarto$¢ substanciji lothych w % masy max. 45%,
- roztarcie pigmentéw max. 90 m,

- czas schniecia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5
stopnia wyschniecia max. 2 godz.

2.2.3.1. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Do tynkdw zewnetrznych stosowac¢ farby silikonowe na bazie zywicy silikonowe;j.
Do tynkdw wewnetrznych stosowac farby akrylowe w ktérych spoiwo stanowiag dyspersje akrylowe.

2.2.4. MATERIALY POMOCNICZE
Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowanie fabrycznie,

— srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podfoza,
- $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow
- kity i masy szpachlowe do wyréwnywania i napraw podioza.

Srodki odtluszczajgce i gruntujgce musza spei¢ warunek wtasciwego odtluszczenia i zagruntowania
podioza oraz zapewni¢ warunki przyczepnosci dla jego szpachlowania lub malowania.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnoéci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych bgdz PN.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé wymagania
BHP.
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4.

5.1.

TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST 00 Wymagania ogolne.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne
Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST 00 Wymagania ogoélne.

Przed malowaniem istniejgcych elementow stalowych czy tynkéw nalezy powierzchnie doktadnie
przygotowac.

Przy wykonywaniu malowan materiatami zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki
organiczne nalezy:

- w pomieszczeniach roboty wykonywac przy zapewnieniu skutecznej wentylaciji,
- przestrzegac zakazu uzywania otwartego ognia i narzedzi moggcych spowodowac iskrzenie.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze
spasé ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewodow wentylacyjnych i urzadzen grzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie scian i sufitbw mozna wykonac¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen
sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
— catkowitym ulozeniu posadzek,
— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Warunki powadzenia prac malarskich na elementach stalowych

= Prace malarskie nalezy prowadzi¢ przy parametrach temperaturowo-wilgotnosciowych okreslonych
przez producenta farb. W przypadku braku takich danych nalezy malowa¢ przy nastepujgcych
warunkach klimatycznych:
- Temp. powietrza od 10°C do 35°C

- Temp. poditoza 3 ° C powyzej punktu rosy
- Wilgotno$¢ wzgledna powietrza ponizej 80%

= Niedopuszczalne jest prowadzenie prac malarskich na wolnym powietrzu w nastepujgcych
warukach:
- We wczesnych godzinach rannych, p6znym wieczorem oraz w poblizu duzych zbiornikbw
wodnych i rzek bez statej kontroli wilgotnosci i punktu rosy,

— W czasie opadow atmosferycznych, mgty i silnego wiatru.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

TynkKi i powierzchnie betonowe

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo — wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
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wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypehic¢ zaprawg cementowo — wapienng.

Powierzchnie metalowe

Elementy stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-1SO
8501-1:2007, dla danego typu farby podkiadowe;.

Stopien czystosci przygotowania powierzchni powinien by¢é zgodny z oznaczeniami w tabeli systeméw
-2i',

Ostre krawedzie i spawy powinny by¢ obrobione zgodnie z wymogami normy PN — ISO 8501-3

Natozenie pierwszej warstwy powlok ochronnych powinno nastapi¢ nie pdzniej niz 6 godzin od
zakonczenia procesu przygotowania powierzchni.

5.2.2. GRUNTOWANIE
Tynki i powierzchnie betonowe
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkdéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chionnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciehczong woda
w stosunku 1:3+5 z tego samego rodzaju farby, z jakiego przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost : benzyna lakiernicza).

Powierzchnie stalowe

Przy malowaniu farbami epoksydowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podkifadowe.

Przed malowaniem nalezy sprawdzi¢ zaokrgglenie krawedzi i oczyszczenie spawéw, a w razie
potrzeby usung¢ wszystkie ostre kanty przez oszlifowanie. Elementy przewidziane do spawania,
ruchome czesci trgce nalezy zabezpieczy¢ przed pomalowaniem przez oklejenie tasmg malarskg. W
pierwszej kolejnosci nalezy pokry¢ gruntem przy pomocy pedzla: krawedzie, otwory, tby nitdw i $rub,
oczyszczone spoiny spawalnicze i miejsca trudnodostepne.

Zalecanym sposobem naktadania gruntu na konstrukcje jest natrysk hydrodynamiczny
(bezpowietrzny).

5.2.3. WYKONYWANIE POWLOK MALARSKICH

Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac¢ aksamitno — matowy wyglad powierzchni. Powtoki z farb i
lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodnie ze wzorcem, Powloki powinny
mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowacé
farby w r6znym odcieniu.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny — barwa powilok powinna by¢ jednolita, a powierzchnia powiok bez
uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla,

- grubo$é min.100um,

- przyczepno$¢ do podioza 1 stopien,

— elastycznos¢ — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podtoza,

- twardos¢ wzgledna — min. 0,1,

- odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé
uszkodzenia powtoki,

Nowe tynki mozna malowa¢ po 1-4 tygodniach, wilgotnos¢ tynkéw nie powinna przekracza¢ 4% (wg
zalecen producenta farby).
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6.1.

6.2.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-30°C.
Farbe mozna nanosié¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku.
Przed malowaniem farby nalezy doktadnie wymieszag.

Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcienczyé wodag w ilosci 20-30%. Kolejne warstwy mozna
naktada¢ po wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajgc farby o lepkosci handlowej. Do
petnego pokrycia podtoza wymagane jest 2 lub 3 krotne natozenie farby.

Do farb nie mozna dodawac¢ farb klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych
nie mozna naktada¢ na powierzchnie zagruntowane mlekiem wapiennym.

Pomieszczenia po malowaniu farbami akrylowymi nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i po tym czasie
nadajg sie do uzytkowania.

Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywac¢ wodg z dodatkiem detergentow.
Wykonywanie powtok miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach metalowych.

Podstawowg technikg nakladania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny). Dobierajgc
sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzigé pod uwage nastepujgce parametry: lepkosc.
gestosc, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie nakladania.

Nakftadanie nastepnych warstw moze zosta¢ przeprowadzone po catkowitym wyschnieciu
(utwardzeniu) poprzednio wymalowanej powtoki. Nalezy zachowa¢ minimalne czasy schniecia
podawane przez producenta. W przypadku farb chemoutwardzalnych nalezy zwréci¢ réwniez uwage
na maksymalng dopuszczalng przerwe pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw.

Kazda powloka powinna by¢ nalozona mozliwie réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc nie
pokrytych.
llo$¢ i grubos¢ naktadanych warstw zgodnie z pkt 2.2.

KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikaciji.

Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

Zakres kontroli badan

6.2.1. POWIERZCHNIA DO MALOWANIA

Sprawdzenie jakosciowe stanu przygotowania podioza - tynku nalezy dokona¢ po uzyskaniu protokotu
odbioru tynku, bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t malarskich. Badanie podtoza nalezy
przeprowadzac przy temp. min. 5°C i wilgotnosci wzglednej powietrza max. 65%.

Podloze posiadajagce drobne uszkodzenia powinno by¢é naprawione prze wypetnienie ubytkéw
zaprawg cementowo — wapienng do robat tynkowych lub odpowiednig szpachléwka.

Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczyscic.

Badanie powinno obejmowac:

— okreslenie stopnia  skarbonizowania tynku wapiennego, cementowo-wapiennego,
cementowego, poprzez zeskrobanie warstwy tynku o gr. 4 mm i zwilzenie zeskrobanego
miejsca 1% roztworem alkoholowym fenoloftaleiny - jezeli wystapi zabarwienie ciemnorézowe -
tynk nalezy uznaé za niedostatecznie skarbonizowany.

— okreslenie utwardzenia przygotowanych tynkow, poprzez kilkakrotne potarcie dtonig
powierzchni i sprawdzenie czy z powierzchni nie osypujg sie ziarenka piasku,
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sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskanie powierzchni przewidzianej do
malowania wodg. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz
po 3 s.

przypadku elementéw stalowych kontroli oczyszczenia powierzchni dokonuje sie

organoleptycznie poréwnujgc powierzchnie stali z wzorcami fotograficznymi normy PN-ISO-8501-1.
W przypadku okreslania chropowatosci nalezy postuzy¢ sie wzorcowymi komparatorami. Zapylenie
powierzchni stalowych nalezy oceni¢ przez przetarcie czystg szmatkg. Wilgotnos¢ oceni¢ przy
uzyciu odpowiednich przyrzadéw.

6.2.2. ROBOTY MALARSKIE
Badania powtoki przy ich odbiorach nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu ich wykonania:

dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sig przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barw ze wzorcem
sprawdzenie sumaryczne grubosci zestawu powiok

dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powitoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo jezeli przeprowadzone badania dadzg wynik
pozytywny. W przypadku gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunga¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac je powtdrnie.

Ocena powinna obejmowac:

Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtoki malarskiej czyli stwierdzeniu réwnomiernego
roziozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
przeswitow i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekoéw, pecherzéw odstajgcych ptatébw powloki, widocznych okiem sladéw
pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powlok o dobrej jakosci
wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkukrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci do podioza polegajgce na probie oderwania ostrym narzedziem
powtoki od poditoza. W przypadku podiozy matalowych nalezy stosowa¢ metode opisang w PN
EN - 1SO-2409

Sprawdzenie odpornoédci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzeniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki kontroli materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w STO1 Wymagania ogélne.

ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych w ST — 00 Wymagania ogdélne.

Odbiér Robét moze byé dokonany jezeli jakos¢ robét jest zadawalajgca | spetnione sg wymagania dla
Rob6t wymienione w pkt.6 niniejszej specyfikacji.
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PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania

Ogolne".

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-EN 1993-1-2:2007
Eurokod 3
PN-ENV 13381-4:2004

PN-62/C-81502
PN-EN 21513:1993
PN-EN ISO 2808:2000
PN-76/C-81516
PN-79/C-81519
PN-76/C-81521

PN-EN ISO 6272:1999
PN-EN 24624:1994,
BN-77/6701-04

BN-84/6117-05
PN-C 81901:2002

PN-C 81914:2002
PN-C 81911:1997
PN-EN 971-1:1999

PN-EN 1062-1:2004

(L)
PN-EN 13300:2002

PN-EN 29117:1994

PN-EN ISO 1519:2002
PN-EN ISO 4624:2004
PN-EN ISO 8502-
4:2000

PN-EN ISO 12944-
1:2001

PN-EN ISO 8501-
1:2007 (V)

Projektowanie konstrukcji stalowych — Czesé 1-2: Regoéty ogéine — Obliczanie
konstrukcji na wypadek pozaru.

Metody badawcze ustalania wptywu zabezpieczen na odpornos¢ ogniowa
elementow konstrukcyjnych — Czes¢ 4: Zabezpieczenia elementéw stalowych.
Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wyroby lakierowe - Wstepne proby techniczne

Wyroby lakierowe - Oznaczanie grubosci powtoki

Wyroby lakierowe. Oznaczenie scieralnosci powtok lakierowych.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie stopnia wysychania i czasu wysychania.
Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie wody
oraz na oznaczanie nasigkliwosci.

Wyroby lakierowe - Pomiar odpornosci powtok lakierowych na uderzenie za
pomocg aparatu Du Pont'a

Wyroby lakierowe - Okreslanie przyczepno$ci powtok do podtoza oraz
przyczepnos$ci miedzywarstwowe;j

Materiaty wykohczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwatosci
barwy metodg przyspieszona.

Farby emulsyjne do malowan wewnetrznych.

Farby i podkiady olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane .

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Emalie epoksydowe chemoodporne

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobdéw lakierowych. Terminy
ogolne

Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton.

Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity. Klasyfikacja

Farby i lakiery. Oznaczanie stanu calkowitego wyschniecia i czasu
calkowitego wyschniecia

Farby i lakiery. Préba zginania (sworzen cylindryczny)

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci

Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne
dotyczace oceny prawdopodobienstwa kondensaciji pary wodnej przed
naktadaniem farby

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich. Czes$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie
Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powtok

Inne dokumenty

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczehstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Instrukcja ITB Nr 351/98 W-wa 1998 - Zabezpieczanie przed korozjg konstrukcji betonowych i

zelbetowych.




Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni  $ciekoéw typu ARBF w miejscowo  $ci Belsk Du zy
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych

ST-14.04 — Roboty malarskie

3. Karty techniczne producenta zastosowanych wyrob6w wraz z ich aprobatg techniczng ITB.
4. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989 r.




