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Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST — 04.04) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t w zakresie napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, ktére zostang wykonane w
ramach kontraktu pn. ,Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni  $ciekéw typu ARBF w
miejscowo $ci Belsk Du zy”.

Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.04) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich Rob6t zwigzanych z robotami naprawczymi przewidzianymi do wykonania w
niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla Robot w zakresie robét
malarskich ujetych w pkt.1.3.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia rob6t w zakresie napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych i obejmujg Roboty ujete w dokumentaciji projektowej dla kontraktu pn.
»,Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekdw typu ARBF w miejscowosci Belsk Duzy”, ktorej
zestawienie zamieszczono w ST - 00 ,Wymagania Ogélne”. Zakres rob6t zgodny z PT.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogoélne".

Okreslenia podstawowe

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacija projektowg, ST i
poleceniami Zamawiajgcego.

MATERIALY

Materialy — wymagania ogoéine

Wymagania ogoélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogolne”.

Materialy — wymagania szczegoétowe
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu napraw konstrukcji betonowych:

= Mineralny jednokomponentowy preparat do ochrony przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej o
wymaganiach:
- dwie warstwy grubosci ok. 1,5 mm,

— czas zachowania zdolnosci roboczych = 45 min.
- zawartos¢ jondw chlorkowych w preparacie rozpuszczalnych w wodzie £5-10-2 %,
- wytrzymatosé na odrywanie 2 MPa,
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— bez rozpuszczalnikbw organicznych.

= Preparat do zwigkszenia przyczepno$ci ( warstwa szczepna) oparty na cemencie, modyfikowany:
- dwie warstwy grubosci ok. 1 mm,

— przyczepnos¢ do podtoza betonowego = 1.5 MPa,
— bez rozpuszczalnikbw organicznych.

* Mineralna modyfikowana polimerami zaprawa naprawcza do wypetiania ubytkéw betonu 10-
100mm.
— czas zachowania zdolnosci roboczych = 1h,

— zawartos¢ jondw chlorowych w preparacie rozpuszczalnych w wodzie < 5-10-2 %,
— przyczepnosc¢ do podtoza betonowego = 2 MPa,

- wytrzymato$¢ na sciskanie = 45 MPa,

- wytrzymatosé na zginanie = 7 MPa,

- nasigkliwos¢ wodg < 9 %.

= Elastyczna polimerowa zywica iniekcyjna.
- wytrzymatos¢ na rozcigganie = 3 MPa,

— rozciggliwos¢ = 110 %,
- nasigkliwos¢ wody < 1 %,
— przyczepnos¢ do podtoza betonowego = 1.5 MPa.

= Zywica poliuretanowa do uszczelnienia przeciekajgcych rys
— odporna na dziatanie kwasoéw i tugéw

» Szpachléwka jednokomponentowa, wyrownujgca na bazie cementu z domieszka tworzyw
sztucznych:
- warstwa grubosci ok. 1-5mm,

— czas zachowania zdolnosci roboczych = 1h,

— zawartos¢ jondw chlorowych preparacie rozpuszczalnych w wodzie < 5-10-2 %,
- przyczepno$¢ do podioza betonowego = 2 MPa,

— wytrzymatos¢ na sciskanie = 35 MPa,

- wytrzymatosé na zginanie = 7 MPa,

- nasigkliwos¢ wodg < 9%.

Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien odpowiadac
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej ST.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z naprawg uszkodzonych powierzchni konstrukcji betonowych i zelbetowych moga
by¢ wykonane przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatdw do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogoine.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogoblne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST 00 Wymagania ogolne.
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5.

5.1.

5.2.

WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne
Ogblne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST — 00 Wymagania ogélne.

Roboty powinny byé prowadzone pod nadzorem Producenta materiatdw do napraw konstrukcji
betonowych i zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub aprobatami technicznymi
stosowanych materiatow.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rob6t powinna miescié¢ sie w granicach od + 5 °C do +
25 °C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna byé nie wieksza niz 80%.

Zakres wykonywania robét

5.2.1. NAPRAWY POWIERZCHNIOWE

Przygotowanie powierzchnu

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usuniete przez skucie,
piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna). Stal zbrojeniowg skorodowang
nalez odku¢ na catej dlugosci wystepowania korozji a nastepnie oczysci¢ do stopnia czystosci
wymaganego w kartach technicznych stosowanych materialéw. Nalezy uwaza¢ aby nie uszkodzi¢
przecinakami pretow. Beton o mniejszej wytrzymatosci sku¢, rozkué rysy i pekniecia. Krawedzie
ubytkéw sfazowac pod kgtem 45°.

Naprawiana powierzchnia musi byé oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen, beton nie moze
wykazywac¢ oznak korozji. Nalezy usungé wszystkie luzne czesci i substancje zaktécajgce wigzanie,
takie jak pyty, oleje i thuszcze itd.

Bezposrednio przed naprawag, nalezy powierzchnie betonu przedmucha¢ sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do naprawy powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatldéw i ich aprobatach technicznych odnosnie:

- wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),
— temperatury podtoza,
- wilgotno$ci podioza,
- szorstkosc.
Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna byé odrdzewiona do stopnia czystosci Sa 2'/, oraz zabezpieczona
antykorozyjnie preparatem do ochrony przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej bedacych elementem
danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z kartg techniczng
Producenta materiatow.

Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinny by¢ zagruntowane za pomocg preparatu zwiekszajgcego
przyczepno$¢ bedacych elementami danego zestawu do napraw konstrukcji konstrukcji betonowych i
zelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng materiatow.

Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnawczej

Ubytki betonu wieksze niz 10 mm wypetni¢ mineralng zaprawg modyfikowang polimerami do napraw
betonu. Ubytki wypeti¢ na swiezej warstwie szczepnej.

Max. grubos¢ warstwy przy jednokrotnym nalozeniu 25 mm. Catkowita max grubo$¢ 100mm. Jezeli
ubytek jest wiekszy naktadamy kolejng warstwe przy czym warstwa poprzednia musi byc¢ lekko
zwigzana lecz nie wyschnieta. Jezeli warstwa poprzednia jest juz wyschnieta nalezy jg zwilzy¢ a
nastepnie pokry¢ warstwg szczepng wg pkt. 5.2.1.3.
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Calag powierzchnie nalezy pokry¢ i wyréwnac¢ szpachléwka wyréwnujaca na bazie cementu z
dodatkiem tworzyw sztucznych. Wczesniej catg powierzchnie nalezy pokryé warstwg szczepng wg pkt.
5.2.1.3.

Wypetnienie poréw uzyskujemy za pomoca twardej gumy. Grubos$¢ warstwy wyréwnujgcej 1-5 mm.
Przy naktadaniu poszczegdlnych warstw materialdw naprawczych nalezy przestrzegac zalecen
producenta materiatow

Podioze oraz kazda nanoszona warstwa powinna byé odebrana przez Zamawiajgcego.

Przystapienie do kolejnych etapéw rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Zamawiajacego do Dziennika Budowy.

5.2.2. INIEKCJE
Przygotowanie rys

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usuniete przez skucie,
piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna).

Iniektowana rysa musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen, beton nie moze
wykazywaé¢ oznak korozji. Nalezy usungé wszystkie luzne czesci i substancje zaktécajgce wigzanie,
takie jak pyty, oleje i thuszcze itd.

Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajgcej ryse, nalezy ryse przedmuchac sprezonym
powietrzem.

Sposo6b przygotowania rys do iniekcji powinien odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatow iniekcyjnych odnosnie:

— temperatury podtoza,
— wilgotnosci podioza,
Osadzenie wentyli i zamkniecie rys

Po oczyszczeniu, wzdtuz rys nalezy zamontowaé wentyle do iniekcji. Stosuje sie wentyle czynne,
przez ktére wttaczany bedzie srodek iniekcyjny oraz wentyle bierne stuzace do odpowietrzania. Na
wentylach czynnych montuje sie zawory.

Rozstaw wentyli zalezy od rozstawu rys i powinien odpowiadac wartosciom podanym w dokumentacji
projektowej lub w kartach technicznych Producenta materiatu iniekcyjnego.

Otwory do osadzania wentyli wierci sie pod katem 45° tak aby otwor przecinat ryse mniej wiecej w
potowie glebokosci rysy. Srednica otworu zalezy od wymiaréw wentyla.

Po osadzeniu wentyli ryse uszczelnia sie naktadajgc wzdituz niej warstwe pokrywajgcg o szerokosci
ok. 10 cm i grubo$ci ok. 3 mm. Do wykonania zamkniecia rys stosowac¢ nalezy materiaty stosowane
do napraw powierzchniowych betonu.

Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlega odbiorowi przez Zamawiajgcego.

Przystapienie do kolejnych etapéw rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Zamawiajgcego do Dziennika Budowy.

Wykonanie iniekcji
Iniekcja (wypetnienie rys) powinna by¢ wykonana zgodnie z kartg techniczng Producenta materiatéw.

Iniekcje przeprowadzaé przy uzyciu pomp z mozliwoscig regulacji cisnienia w catym zakresie pracy
pompy. Rysy pionowe nalezy iniektowac od dotu.

Iniekcje prowadzi¢ do czasu wyptynigcia zywicy z otwordw kontrolnych. Po stwardnieniu zywicy
usuna¢ wentyle i wypetnic¢ pustki za pomocg materiatdw do napraw powierzchniowych betonu.

Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Zamawiajgcego.

Przystapienie do kolejnych etapéw rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Zamwiajgcego do Dziennika Budowy.
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6.

6.1.

6.2.

KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Wymagania ogolne

Kontrola jakosci wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikaciji.

Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

Zakres kontroli badan

6.2.1. MATERIALY

Kontrola polega na:
- stwierdzeniu wladciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta
— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

6.2.2. KONTROLA ROBOT

Kontrola rob6t obejmuije:

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni
z oceng doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, doktadnosci
oczyszczenia zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni oraz stwierdzeniem
braku plam i zabrudzen),

- kontrole prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej
(wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzenie
braku pecherzy, ztuszczen i odspojen itp.),

- 0znaczenie przyczepnosci materiatbw naprawczych na odrywanie - wytrzymatos¢ materiatow
naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z wartos$cig podang w pkt 2.2.1 Producenta i
okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez
Zamawiajgcego. Przy czym warto$¢ srednia ze wszystkich pomiaréw nie powinna by¢ nizsza
od podanej , a warto$¢ minimalna powinna wynosi¢ minimum 1 Mpa, a przetom musi
przebiega¢ w betonie poditoza. Wytrzymatosé na odrywanie okresla sie metodami niszczacymi
dlatego miejsca po badaniu nalezy ponownie naprawic,

- kontrole prawidtowosci przygotowania rys (wizualna ocena przygotowania powierzchni z oceng
doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia braku zabrudzen
oraz sposobu osadzenia wentyli i zamkniecia rys),

- kontrole prawidtowos$ci wykonania iniekcji — wypetnienia rysy ( wizualna ocena wykonania
iniekcji z oceng jednorodnosci wykonania wypetnienia),

Kontrola robét powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807, PN-92/B-01814 lub
PN-EN 1542:2000.

OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w STO1 Wymagania ogélne.

ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych w ST — 00 Wymagania ogdélne.

Naprawe konstrukcji betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z dokumentacija
projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych norm, aprobatach
technicznych ITB lub IBDiM lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daly wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymagania
Ogolne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje,
wymagania, kontrola jako$ci i ocena zgodnosci. Definicje.

2 PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

3 PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe. Zasady diagnostyki konstrukcji.

4 PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe,
zelbetowe. Metody badania przyczepnosci powtok ochronnych.

5 PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody

badan. Pomiary przyczepnosci przez odrywanie.

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 1989r.




